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ส่วนท่ี 1 

บทน ำ 
 

 

1.1 ควำมเป็นมำในกำรจดัท ำรำยงำน 

 บริษัท  ไทยโพลีคาร์บอเนต จ ากดั  ตัง้อยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมผาแดง อ าเภอเมือง จงัหวดัระยอง ได้เปิด
ด าเนินกจิการโรงงานผลิตโพลคีาร์บอเนต โรงงานที่ 1 (PC1) โดยมกี าลงัการผลิต 60,000 ตนัต่อปี และไดท้ าการเพิ่ม
โรงงานผลิตโพลีคาร์บอเนต โรงงานที่ 2 (PC2) โดยมกี าลงัการผลิต 80,000 ตนัต่อปี รวมเป็นก าลงัการผลิตทัง้หมด 
140,000 ตนัต่อปี ซึง่ไดร้บัการเหน็ชอบจากส านกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อม (สผ.) หรอื 
ส านกังานนโยบายและแผนสิง่แวดลอ้ม (เดมิ) แล้ว เมือ่วนัที่ 30 พฤษภาคม พ.ศ. 2546 และไดท้ าการขยายก าลงัการ
ผลิตโพลีคาร์บอเนต เพิ่มอกี  20,000 ตนัต่อปี รวมก าลงัการผลิตโพลีคารบ์อเนต ทัง้หมด 160,000 ตนัต่อปี ซึ่งไดร้บั
ความเห็นชอบจาก สผ. เมือ่วนัที่ 19 พฤศจกิายน พ.ศ. 2550 และต่อมาโครงการเสนอทีจ่ะท าการศกึษาและประเมนิผล
กระทบสิง่แวดล้อมและสุขภาพเพิม่เตมิ พรอ้มทัง้จดัให้มกีระบวนการมสี่วนร่วมของประชาชนและรบัฟังความคดิเห็น
ของประชาชนและผูม้สี่วนไดเ้สยี เพื่อให้สอดคล้องตามแนวทางของมาตร 67 ของรฐัธรรมนูญแห่งราชอาณาจกัรไทย
โดยไดร้บัความเหน็ชอบจาก สผ. เมือ่วนัที ่19 กนัยายน 2554 และล่าสุดโครงการฯ มโีครงการขยายก าลงัการผลิตของ
โรงงาน PC2 เพิม่ขึ้นอกี 10,000 ตนัต่อปี โดยการตดิตัง้และปรบัเปลีย่นอุปกรณ์เครือ่งจกัรเพิม่เตมิในบางสว่นการผลิต
ของโรงงาน PC2 เพื่อรองรบัปรมิาณความต้องการพลาสติกโพลีคาร์บอเนตของตลาดที่เพิ่มขึ้น ดงันัน้ ภายหลงัการ
ขยายก าลงัการผลิตของโรงงาน PC2 จะมกี าลงัการผลิตโพลีคาร์บอเนตเท่ากบั 110,000 ตนัต่อปี และก าลงัการผลิต
รวมของโรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 ภายหลงัการขยายก าลงัการผลติ เท่ากบั 170,000 ตนัต่อปี (สรปุไดด้งัตำรำงท่ี 

1.1-1) ทัง้นี้ โครงการฯ ตอ้งถอืปฏบิตัิตามเงื่อนไขมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิง่แวดล้อมตามที่ไดเ้สนอไว้ในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รบัการเห็นชอบแล้วอย่าง
เคร่งครดั โดยยึดถือตามเงื่อนไขมาตรการดา้นสิง่แวดล้อมตามหนังสอืเห็นชอบเลขที่ ทส 1009.9/6206 ลงวนัที่ 28 
มถิุนายน พ.ศ. 2555 และโครงการต้องเสนอรายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการฯ ดงักล่าวต่อส านกังานนโยบายและ
แผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม และหน่วยงานทีเ่กีย่วขอ้งทราบเป็นประจ าทุก 6 เดอืน  
 
 ดงันัน้ เพื่อเป็นการติดตามการปฏบิตัิตามมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการตดิตามตรวจสอบ
คณุภาพสิง่แวดลอ้ม บรษิทั ไทยโพลีคาร์บอเนต จ ากดั ไดม้อบหมายให้บรษิทั เอสจเีอส (ประเทศไทย) จ ากดั ตดิตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมในด้านต่างๆ และจดัท ารายงานสรุปการปฏิบตัิตามมาตรการฯ ดงักล่าว พรอ้มทัง้
เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัทีผ่า่นมา เพื่อน าเสนอต่อหน่วยงานทีเ่กีย่วขอ้งต่อไป 
 
 รายงานฉบบันี้ เป็นรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคณุภาพสิง่แวดลอ้ม ในระยะด าเนินการ ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถิุนายน 2563 





รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม  
 โครงการขยายก าลงัการผลติโพลคีาร์บอเนต ครัง้ที ่3  

บรษิทั โพลคีาร์บอเนต จ ากดั ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถิุนายน 2563 
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ตำรำงท่ี 1.1-1 สรปุล ำดบักำรด ำเนินกำรโครงกำรโรงงำนผลิตโพลีคำรบ์อเนต บริษทั  ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 
 

ล ำดบัท่ี โครงกำร ก ำลงักำรผลิต เลขท่ีหนังสือเหน็ชอบ1/ 

1. โครงการผลติโพลคีารบ์อเนต โรงงานที่ 1 (PC1)  60,000 ตนัต่อปี เลขที่ วว 0804/156  

ลงวนัที่ 5 กุมภาพนัธ ์2542 

2. โครงการขยายก าลงัการผลติโพลคีารบ์อเนต 

- โรงงานที่ 1 (PC1) :  60,000  ตนัต่อปี 

- โรงงานที่ 2 (PC2) :  80,000  ตนัต่อปี 

140,000 ตนัต่อปี เลขที่ ทส 1009/5229  

ลงวนัที่ 30 พฤษภาคม 2546 

3. โครงการขยายก าลงัการผลติโพลคีารบ์อเนตของโรงงานที่ 2 

- โรงงานที่ 1 (PC1) :  60,000  ตนัต่อปี 

- โรงงานที่ 2 (PC2) :  100,000  ตนัต่อปี 

160,000 ตนัต่อปี เลขที่ ทส 1009/10320  

ลงวนัที่ 19 พฤศจกิายน 2550 

4. โครงการขยายก าลงัการผลติโพลคีารบ์อเนตของโรงงานที่ 2 

(ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงเพื่อเพิม่มาตรการป้องกนัและแก้ไข

ผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการตดิตามตรวจสอบ

คุณภาพสิง่แวดลอ้ม) 

160,000 ตนัต่อปี เลขที่ ทส 1009.9/8516  

ลงวนัที่ 19 กนัยายน 2554 

5. โครงการขยายก าลงัการผลติโพลคีารบ์อเนตครัง้ที่ 3 170,000 ตนัต่อปี เลขที่ ทส 1009.9/6206  

ลงวนัที่ 28 มถุินายน 2555 

หมำยเหต ุ: 1/ ได้รบัการเห็นชอบจากคณะกรรมการผูช้ านาญการพจิารณารายงานด้านโครงการอุตสาหกรรม ส านักงานนโยบาย

และแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม 
ท่ีมำ :  บรษิทั ไทยโพลคีารบ์อเนต จ ากดั 
 

 

1.2 วตัถปุระสงค์ 
 

 1)    เพื่อตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม (Environmental Quality Monitoring) ของโครงการ ระหว่างเดอืน
มกราคม-มถิุนายน 2563 
 2) รวบรวมผลการปฏบิตัติามมาตรการลดผลกระทบสิง่แวดลอ้ม (Environmental Mitigation Measures) 

 3) เพื่อจดัท ารายงานผลการปฏบิตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดล้อมดงักล่าว พรอ้มทัง้น ามาเปรยีบเทียบกบัผลการตรวจวดัในช่วงที่ผ่านมา และน าเสนอต่อ

ส านกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม และหน่วยงานทีเ่กีย่วขอ้ง 
  




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1.3 ขอบเขตของกำรจดัท ำรำยงำน 

 ในการจดัท ารายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการทางดา้นสิง่แวดลอ้มของโครงการนัน้ จะประกอบไปดว้ย  

 1) มำตรกำรลดผลกระทบส่ิงแวดล้อม (Environmental Mitigation Measures)  

  โครงการจะเป็นผูร้วบรวมเอกสารหลกัฐานต่างๆ ซึ่งเป็นผลการด าเนินการตามมาตรการลดผลกระทบ
สิง่แวดล้อม และบรษิัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ากดั จะเป็นผู้น าเอกสารหลกัฐานต่างๆ มาใชป้ระกอบการตรวจ
ตดิตาม และผนวกเขา้ไวใ้นรายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้มนี้ 
 

 2) มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคณุภำพส่ิงแวดล้อม (Environmental Quality Monitoring)  

 บรษิทั เอสจเีอส (ประเทศไทย) จ ากดั ร่วมกบับรษิทั ไทยโพลคีาร์บอเนต จ ากดั ด าเนินการตรวจวดั และ
ประเมนิคณุภาพสิง่แวดล้อม รวมทัง้รายงานผลการตรวจวดัดงักล่าว พรอ้มทัง้รวบรวมขอ้มลูของโครงการในดา้นอื่นๆ 
ซึง่เป็นขอ้ก าหนดตามเงือ่นไขทีก่ าหนดไวใ้นรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

 
1.4 รำยละเอียดโครงกำร 

 1.4.1 ขนำดและท่ีตัง้โครงกำร 

   บรษิทั ไทยโพลีคารบ์อเนต จ ากดั มกีารขยายพื้นที่ของโครงการฯ จากเดมิรวม 65 ไร ่เพิ่มเป็น 73 
ไร ่โดยพื้นทีท่ี่เพิม่ขึ้นประมาณ 8 ไร ่โครงการฯ ไดซ้ื้อทีด่นิเพิม่จากบรษิทั ทโีอเอ เคมคิอลอินดสัตรสี ์จ ากดั เพื่อใชเ้ป็น
ถนนทางออกกรณีฉุกเฉินดา้นหลงัของบรษิทั ไทยโพลคีารบ์อเนต จ ากดั และจะวางแนวท่อระบายน ้าทิ้ง นอกจากนี้  ได้
ปลูกตน้ไมเ้ป็นแนวกนัชนระหวา่งบรษิทั ไทยโพลคีารบ์อเนต จ ากดั และบรษิทั พทีทีี โพลเีอทลีนี จ ากดั ขอบเขตพื้นที่
ของบรษิทั ไทยโพลีคาร์บอเนต รวมพื้นที่ส่วนขยายเพิ่มเติม (แสดงดงัรูปท่ี 1.4.1-1) โดยมอีาณาเขตติดต่อกบัพื้นที่

อื่นๆ ดงันี้ 
ทศิเหนือ ตดิกบั ถนนของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง 
ทศิตะวนัออก ตดิกบั บรษิทั ไทยโพลอีะซทีลั จ ากดั  

 ทศิใต ้ ตดิกบั บรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 11 โรงโอเลฟินส ์3  

ทศิตะวนัตก ตดิกบั ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมผาแดง 
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รปูท่ี 1.4.1-1   แสดงท่ีตัง้โครงกำร บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 
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1.4.2 กำรจดัผงัพื้นท่ีโรงงำน 
  โรงงานผลติโพลคีารบ์อเนตในปัจจุบนัม ี2 โรงงาน ไดแ้ก ่โรงงานที ่1 (PC1) และโรงงานที ่2 (PC2) 

ภายในพื้นทีป่ระกอบดว้ยหน่วยผลติต่างๆ ไดแ้ก่ 

 หน่วยผลติเมด็พลาสตกิโพลคีาร์บอเนต 

- หน่วยผลติคารบ์อนิลคลอไรด ์(Carbonyl Chloride Generation Unit) 

- หน่วยผลติโพลเีมอร ์(Polymerization Unit) 

- หน่วยลา้งโพลเีมอร ์(Dope Washing Unit) 

- หน่วยตกตะกอนแยกโพลเีมอร ์(Precipitation Unit) 

- หน่วยท าใหโ้พลเีมอรแ์หง้ และบดโพลเีมอร ์(Drying and Crushing) 

- หน่วยท าเมด็โพลเีมอร ์(Pelletizing Unit) 

- หน่วยบรรจุผลติภณัฑ ์(Packing Unit) 

 หน่วยเสรมิการผลติ 

- หน่วยน าตวัท าละลายกลบัคนืมาใชใ้หม ่(Solvent Recovery System) 

- หน่วยบ าบดัก๊าซเสยี (Off Gas Adsorption Facility) 

- หน่วยบ าบดัน ้าเสยี (Wastewater Treatment Facility) 

- ลานถงัเคมภีณัฑ ์(Tank Yard) 

- หน่วยสาธารณูปโภค และสิง่อ านวยความสะดวกในการผลติ (Utility System) 

 

ที่ตัง้โรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 ดงัแสดงในรูปท่ี 1.4.2-1 แสดงหน่วยผลิตที่ต ิดตัง้อุปกรณ์

เพิ ่มเต ิมในพื ้นที ่โรงงาน PC2 โดยที ่การจดัผงัพื ้นที ่ของโรงงานที ่ 2 จะยงัคงประกอบดว้ยหน่วยผล ิตต ่างๆ 

เหมอืนเดมิ 
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รปูท่ี 1.4.2-1   ท่ีตัง้โรงงำน บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั  

 TPAC/ 
TPCC 

โรงงำน PC 1 

โรงงำน PC 2 

  โรงงาน PC 1 หมายถงึ โรงงานผลติโพลคีารบ์อเนตโรงงานที่ 1 
  โรงงาน PC 2 หมายถงึ โรงงานผลติโพลคีารบ์อเนตโรงงานที่ 2 
  TPAC ยอ่มาจาก บรษิทั ไทยโพลอีะซทีลั จ ากดั 
  TPCC ยอ่มาจาก บรษิทั ไทยโพลคีารบ์อเนต จ ากดั 
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1.4.3 รำยละเอียดกำรติดตัง้อปุกรณ์และเครื่องจกัรและขยำยควำมจขุองถงัเกบ็กกั

เพ่ิมเติม 
บรษิัท ไทยโพลีคารบ์อเนต จ ากดั ไดด้ าเนินการขยายก าลงัการผลติโพลีคาร์บอเนต คร ัง้ที่ 3 โดย

การปรบัเปลี่ยนและติดตัง้อุปกรณ์เครื่องจกัรเพิ่มเติม เพื่อให้สามารถรองรบัการขยายก าลงัการผลิตที่เพิ่มขึ้น  โดยมี

รายละเอยีดดงัต่อไปนี้ 

(1) ส่วนกำรผลิต : กำรท ำปฏิกิริยำ (CG Generation Unit) 

เปลี่ยนขนาดของท่อสง่น ้ารอ้นเพื่อการระเหยจากปัม๊ 3P-332A/B เขา้สู่เครื่องแลกเปลี่ยน

ความรอ้น จากเดมิ 3 นิ้ว เป็น 4 นิ้ว เพื่อให้ความรอ้นแก่คาร์บอนิลคลอไรด์เหลวเปลี่ยนเป็นก๊าซคาร์บอนิลคลอไรด ์

เนื่องจากเมื่อขยายก าลงัการผลิตต้องการอตัราการไหลของน ้ารอ้นเพิ่มมากขึ้น ท าให้มคีวามดนัตกคร่อมในท่อส่งสูง     

จงึจ าเป็นตอ้งขยายขนาดท่อสง่น ้ารอ้น เพื่อลดความดนัตกครอ่มและใหไ้ดก้ าลงัการผลติทีต่อ้งการ 

(2) ส่วนกำรผลิต : กำรล้ำง (Dope Washing) 

เปลี่ยนอุปกรณ์ภายในถงัแยกตวัท าละลาย (3/4V-476) คอื Incline Plate โดยเปลี่ยนให้มี

ขนาดเลก็ลงจากเดมิขนาด 50 มลิลเิมตร เป็น 35 มลิลเิมตร เพื่อลดเวลาส าหรบัตวัท าละลายทัง้ 2 ชนิด ใหแ้ยกจากกนั

ไดด้ขี ึน้ 

(3) ส่วนกำรผลิต : กำรตกผลึกผงโพลีคำรบ์อเนต (Precipitation Unit) 

ในสว่นการผลตินี้ไดม้กีารปรบัปรงุกระบวนการผลติทัง้หมด 4 รายการ ดงันี้ 

- เพิ่มชุด Crushing Pump (3/4P-535) จ านวน 2 ชุด เพื่อควบคุมให้ PC Polymer มี

การกระจายตวัไดด้ใีนหน่วยผลตินี้ 

- เพิ่มชุดแลกเปลี่ยนความรอ้นขนาดเล็ก (3/4E-534-2) จ านวน 1 ชุด เนื่องจากชุด

แลกเปลีย่นความรอ้นเดมิไมเ่พยีงพอต่อก าลงัการผลติทีเ่พิม่ขึน้ 

- เปลี่ยนขนาดชุด Screw Conveyor (3/4M-565A/B) ให้มขีนาดใหญ่ขึ้น เนื่องจากใน

ปัจจุบนัชดุเดมิมกี าลงัการล าเลยีงไมเ่พยีงพอ จงึเปลีย่นขนาดใหใ้หญ่ขึ้น เพื่อรองรบัก าลงัการผลติทีเ่พิม่ขึน้ 

- เปลี่ยนขนาดชุดแลกเปลี่ยนความรอ้น (3/4E-562) ให้มขีนาดใหญ่ขึ้น เนื่องจากชุด

แลกเปลีย่นความรอ้นเดมิมขีนาดเลก็ ไมเ่พยีงพอต่อก าลงัการผลติทีเ่พิม่ขึน้  

(4) ส่วนกำรผลิต : กำรขนส่งผลิตภณัฑต์ำมท่อส่งเข้ำถงัเกบ็ผลิตภณัฑ ์

สว่นการผลตินี้ไดม้กีารปรบัปรงุกระบวนการผลติทัง้หมด 3 รายการ ดงันี้ 

- เพิ่มชุด Crusher (3M-661) เครื่องบด PC Product เพื่ อควบคุมขนาดของ PC 

Product ให้มขีนาดเป็นไปตามมาตรฐาน เนื่องจากในปัจจุบนัสายการผลติที่ 3  ไม่มกีารติดตัง้อุปกรณ์ชุดนี้  เมื่อเพิ่ม

ก าลงัการผลติท าใหม้ขีนาดของ PC Product มขีนาดเกนิคา่มาตรฐานทีก่ าหนด จงึไดม้กีารตดิตัง้อุปกรณ์ชดุนี้เพิม่ขึน้  

- เนื่องจากท่อของสารหล่อเยน็ของชุดแลกเปลีย่นความรอ้นเดมิมขีนาดเล็ก (3E-680) 

ไม่เพียงพอกบัก าลงัการผลิตที่เพิ่มขึน้ ดงันัน้ จงึเพิ่มขนาดท่อให้มขีนาดใหญ่ขึ้นโดยเพิม่ขนาดจาก 2.5 นิ้ว เป็น 3 นิ้ว 
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เพื่อช่วยลดอุณหภูมขิอง Waste Gas ในระบบเพื่อควบแน่นสารท าละลายให้เป็นของเหลว แยกออกมาจาก Waste 

Gas เพื่อป้องกนัการผกุรอ่นในท่อ Waste Gas 

- เปลี่ยนขนาดมอเตอร์ของพัดลมดูดอากาศ (3/4B-613) (Blower) ให้มขีนาดใหญ่ขึ้น 

เนื่องจากมอเตอรช์ดุเดมิไมเ่พยีงพอต่อก าลงัการผลติทีเ่พิม่ขึน้ 

(5) ส่วนถงัเกบ็ผลิตภณัฑ ์

- เพิ่มถังเกบ็ผลิตภณัฑ์ผงโพลีคาร์บอเนต (3V-840) ขนาดความจุ 800 ตัน จ านวน      

1 ใบ เพื่อรองรบัผลติภณัฑท์ีเ่พิม่ขึน้จากการขยายก าลงัการผลติ 

(6) ส่วนกำรผลิต : กำรน ำตวัท ำละลำยกลบัมำใช้ใหม่ (Solvent Recovery System) 

ในสว่นการผลตินี้ไดม้กีารปรบัปรงุกระบวนการผลติทัง้หมด 7 รายการ ดงันี้ 

- เปลีย่นชนิดของ Tray ภายในหอกลัน่แยกตวัท าละลาย (3T-732) ซึง่ท าหน้าที่แยกตวั

ท าละลายส าหรบักระบวนการผลิต คอื เมทธิลีนคลอไรด์ (MC) และนอร์มลัเฮปเทน (HE) ออกจากกนั ในการขยาย

ก าลังการผลิตท าให้อัตราการไหลของตวัท าละลายดงักล่าว ผ่านเข้าสู่หอกลัน่เพิ่มขึ้นจาก 54.6 ตันต่อชัว่โมง เป็น     

60 ตนัต่อชัว่โมง ซึ่งเกนิค่าออกแบบของหอกลัน่ คอื 56.8 ตนัต่อชัว่โมง ดงันัน้ จึงไดเ้พิ่มอัตราการไหลของหอกลัน่    

โดยเปลีย่นชนิดของ Tray จาก Sieve Tray เป็น Valve Tray ซึง่จะท าใหห้อกลัน่สามารถรองรบัก าลงัการผลติทีเ่พิม่ขึน้ได ้

- เพิม่เครือ่งแลกเปลีย่นความรอ้นส าหรบัตวัท าละลายกอ่นทีจ่ะสง่เขา้หอกลัน่ (3E-732) 

เพื่อเพิ่มอุณหภูมกิ่อนการกลัน่ เป็นการเพิ่มประสิทธิภาพของหอกลัน่ และลดปรมิาณการใช้พลงังานจากไอน ้าที่ใช้

ส าหรบัหอกลัน่  

- เนื่องจากอุปกรณ์ชดุการตม้ซ ้าเดมิที่ตดิตัง้อยู่กบัระบบหอกลัน่ เป็นระบบการไหลดว้ย

การใชแ้รงป้อนตามธรรมชาติ (Thermosyphon Flow) เมื่อเพิ่มก าลงัการผลิตท าให้อตัราการไหลของของเหลวเพิ่มขึ้น 

ซึง่การไหลดว้ยแรงป้อนตามธรรมชาติไม่สามารถรองรบัก าลงัการผลติที่เพิ่มขึ้นได ้ดงันัน้ จึงมกีารติดตัง้ปัม๊เพิ่มเป็น

ประเภทเซนตฟูิกอล (Centrifugal) (3P-732-A) (อตัราการไหลปกติ 610 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง ให้ความดนัดา้นจ่าย 

10 เมตร ขบัดว้ยมอเตอรไ์ฟฟ้า) 

- เพิ่มเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนส าหรบับ าบัดน ้ าเสีย ( 3E-712-3) จ านวน 1 ชุด 

เนื่องจากอุณหภูมิของน ้าเสยีจากกระบวนการผลิตเพิ่มขึ้น ดงันัน้ จึงไดเ้พิ่มเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน เพื่อช่วย

แลกเปลีย่นความรอ้นของอุณหภมูนิ ้า 

- ขยายถังบรรจุตัวท าละลายนอร์มอลเฮปเทนให้มีความจุเพิ่มมากขึ้น (3V-760)        

เพื่อรองรบัการขยายก าลงัการผลติ จากขนาด 94 ลูกบาศกเ์มตร เป็น 139 ลูกบาศกเ์มตร 

- ติดตัง้ปั ๊มส ารอง 1 ชุด (3P-791C) เพื่อใช้ในกรณีที่ ปั ๊ม 2 ตัวแรก (3P-762A/B)         

มปัีญหา หรอือยู่ระหวา่งการซ่อมบ ารงุ เพื่อใหก้ระบวนการผลติด าเนินไดอ้ย่างต่อเนื่อง 

- เปลีย่นปัม๊ (3P-762B) ใหม้ขีนาดใหญ่ขึน้ จากทีอ่ตัราการไหล 16.2 ลูกบาศก์เมตรต่อ

ชัว่โมง เป็น 26 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง เพื่อรองรบัปรมิาณตวัท าละลายทีม่ากขึน้ 
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(7) ส่วนบรรจผุลิตภณัฑ ์

เพิม่ก าลงัการขนสง่ผลติภณัฑ์ตามท่อให้สามารถขนสง่ไดม้ากขึน้ จาก 5 ตนัต่อชัว่โมง เป็น 

10 ตนัต่อชัว่โมง โดยเพิ่มขนาดท่อให้มขีนาดใหญ่ขึ้น จาก 5 นิ้ว เป็น 6 นิ้ว เนื่องจากผลิตภณัฑ์ ไม่สามารถส่งมายงั

สว่นบรรจุภณัฑไ์ดท้นัต่อการผลติ ท าใหต้อ้งขยายการขนสง่ผลติภณัฑ์ 

ในการติดตัง้อุปกรณ์และเครื่องจกัรเพิ่มเติมดงักล่าว โรงงาน PC2 จะมีก าลังการผลิต

เพิ่มขึ้นอีก 10,000 ตนัต่อปี ดงันัน้ ก าลงัการผลิตภายหลังการติดตัง้อุปกรณ์และเครื่องจกัร จะท าให้โรงงาน PC2 มี

ก าลังการผลิตโพลีคาร์บอเนตเป็น 110,000 ตันต่อปี โดยที่หน่วยการผลิตอื่นและระบบสาธารณูปโภคจะไม่มีการ

เปลี่ยนแปลง เนื่องจากสามารถรองรบัปรมิาณการผลิตที่เพิ่มขึ้นได ้รายละเอียดการปรบัเปลี่ยนและติดตัง้อุปกรณ์

เครือ่งจกัรเพิม่เตมิในพื้นที่โรงงาน PC2 ดงัแสดงในตำรำงท่ี 1.4.3-1 และแผนผงักระบวนการผลติโพลีคาร์บอเนตของ

โรงงาน PC2 ในสว่นทีม่กีารตดิตัง้และเปลีย่นแปลงอุปกรณ์ ดงัแสดงในรปูท่ี 1.4.3-1 

 

1.4.4 ผลิตภณัฑ์ ก ำลงักำรผลิต และกำรจดัจ ำหน่ำย 
   ผลติภณัฑ์ของโรงงานผลติพลาสตกิโพลคีารบ์อเนต โรงงานที่ 1 (PC1) และโรงงานที่ 2 (PC 2) คอื  

โพลีเมอร์ชนิดโพลีคาร์บอเนต (Polycarbonate:PC โดยชื่อทางเคมขีองโพลีคารบ์อเนต คอื Poly (4,4-Isopropylidene 

diphebol) carbonate ซึ่งมีสูตรทางเคมีเป็น C16H14O3 ลักษณะของผลิตภณัฑ์เป็นสารไม่มกีลิ่น ไม่มีส ีสามารถมอง   

ทะลุไดไ้มล่ะลายน ้า โดยผลติภณัฑจ์ะอยู่ในรปูแบบของเมด็พลาสติกโพลคีารบ์อเนต ซึ่งมหีลายคณุภาพ ไดแ้ก ่Optical 

Grade, General Grade และ Flake  Grade โดยโรงงานที่ 1 (PC) มกี าลงัการผลิตสงูสดุ 60,000 ตนัต่อปี และโรงงาน

ที ่2 (PC2) มกี าลงัการผลติสงูสดุ 100,000 ตนัต่อปี และภายหลงัขยายก าลงัการผลติของโรงงาน PC2 จะเพิม่การผลิต

ขึน้อกี 10,000 ตนัต่อปี รวมก าลงัการผลติของทัง้โรงงาน PC1 และ PC2 เท่ากบั 170,000 ตนัต่อปี 

   ส าหรบัการจดัเกบ็และการจดัจ าหน่ายนัน้ ผลติภณัฑ์โพลีคารบ์อเนตชนิด Flake Grade จะถูกบรรจุ 

ในถุงกระดาษขนาด 20 กิโลกรมั และถุงพิเศษ (Flexible Container Bag) ขนาด 550 และ 1,000 กิโลกรมั ส่วน

ผลิตภณัฑ์เมด็โพลคีารบ์อเนตที่ผ่านการคดัขนาดแล้ว ทัง้ชนิด Optical Grade และ General Grade จะถูกบรรจุในถุง

กระดาษขนาด 25 กโิลกรมั และถุงพิเศษขนาด 500, 700, 800 และ 1,000 กโิลกรมั ผลิตภณัฑ์ทัง้หมดจะถูกเกบ็อยู่ใน

อาคารเกบ็ผลิตภณัฑ์ของโรงงาน PC1 ขนาดพื้นที่ 2,530 ตารางเมตร และอาคารเก็บผลิตภณัฑ์ของโรงงาน PC2 

ขนาดพื้นที ่3,850 ตารางเมตร เพื่อรอการจ าหน่าย ส าหรบัการขนสง่ผลติภณัฑไ์ปจ าหน่ายจะใชร้ถบรรทุก 

 

1.4.5 วตัถดิุบ และเคมีภณัฑ ์
               

  ชนิด ปรมิาณการใช ้แหล่งที่มา การขนส่ง และการเกบ็ส ารอง ตลอดจนการใชป้ระโยชน์ของวตัถุดบิ 

หลกัที่ใชใ้นกระบวนการผลิตโพลคีาร์บอเนต วตัถุดบิอื่นๆ ทีใ่ชเ้ป็นส่วนช่วยในการผลิต วตัถุดบิที่ใช ้และสารเติมแต่ง

ต่างๆ เพื่อเพิม่คณุภาพของผลติภณัฑ ์ตามตำรำงท่ี 1.4.5-1 ถงึ ตำรำงท่ี 1.4.5-3 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม  
 โครงการขยายก าลงัการผลติโพลคีาร์บอเนต ครัง้ที ่3  
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ตำรำงท่ี 1.4.3-1  รำยละเอียดกำรปรบัเปลี่ยนและติดตัง้อปุกรณ์เครื่องจกัรเพ่ิมเติม ในพืน้ท่ีโรงงำน PC2 โครงกำรขยำยก ำลงักำรผลิตโพลีคำรบ์อเนต คร ัง้ท่ี 3 

 บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 

ต ำแหน่ง/บริเวณ รำยละเอียดกำรปรบั/เปล่ียน/ติดตัง้ วตัถปุระสงคข์องกำรปรบั/เปล่ียน/ติดตัง้ 

1. ส่วนการผลติ การท าปฏกิริยิา                      

(CG Generation Unit) 

1. เปลี่ยนขนาดท่อส่งน ้ารอ้นเพื่อระเหยจากปัม๊ 3P-332A/B เขา้สู่เครื่อง

แลกเปลี่ยนความรอ้น จากเดมิ 3 น้ิว เป็น 4 น้ิว 

- เพื่อใหค้วามรอ้นแก่คารบ์อนิลคลอไรดเ์หลวเปลี่ยนเป็นก๊าซคารบ์อนิลคลอไรด ์

เน่ืองจากเมื่อขยายก าลงัการผลติตอ้งการอตัราการไหลของน ้ารอ้นเพิม่มากขึน้ ท าใหม้ี

ความดนัตกคร่อมในท่อส่งสูง จงึจ าเป็นตอ้งขยายขนาดท่อส่งน ้ารอ้น  

เพื่อลดความดนัตกคร่อมและใหไ้ดก้ าลงัการผลิตที่ตอ้งการ 

2. ส่วนการผลติการลา้ง  

(Dope Washing) 

2. เปลี่ยนอุปกรณ์ภายในถงัแยกตวัท าละลาย (3/4V-476) คอื Incline Plate 

โดยเปลี่ยนใหม้ขีนาดเลก็ลงจากเดมิขนาด 50 มลิลเิมตร เป็น 35 มลิลเิมตร 

- เพื่อลดเวลาส าหรบัตวัท าละลายทัง้ 2 ชนิด ใหแ้ยกจากกนัไดด้ขีึน้ 

3. ส่วนผลติการตกผลกึผง 

โพลคีารบ์อเนต 

(Precipitation Unit) 

3.1 เพิม่ชุด Crushing Pump (3/4P-535) จ านวน 2 ชุด 

3.2 เพิม่ชุดแลกเปลี่ยนความรอ้นขนาดเลก็ (3/4E-534-2) จ านวน 1 ชุด 

- เพื่อควบคุมขนาด PC Polymer ใหม้กีารกระจายตวัไดด้ใีนหน่วยผลติ 

- เน่ืองจากชุดแลกเปลี่ยนความรอ้นเดมิไม่เพยีงพอต่อก าลงัการผลติที่เพิม่ขึน้ 

 3.3 เปลี่ยนขนาดของชุด Screw conveyor (3/4M-565 A/B) ใหม้ขีนาดใหญ่ขึน้ - เน่ืองจากในปัจจุบนัชุด Screw conveyor เดมิมกี าลงัการผลติไม่เพยีงพอ  

จงึเปลี่ยนขนาดใหใ้หญ่ขึน้ เพื่อรองรบัก าลงัการผลติที่เพิม่ขึน้ 

 3.4 เปลี่ยนชุดแลกเปลี่ยนความรอ้นเดมิเป็นขนาดใหญ่ขึน้ (3/4E-562) - เน่ืองจากชุดแลกเปลี่ยนความรอ้นเดมิมขีนาดเลก็ ไม่เพยีงพอต่อก าลงัการผลติที่เพิม่ขึน้ 

4. ส่วนผลติการขนส่งผลติภณัฑต์าม

ท่อส่งเขา้ถงัเกบ็ผลติภณัฑ ์

4.1 เพิม่ชุด Crusher (3M-661) เครื่องบด PC Product  

4.2 เพิม่ขนาดท่อของสารหล่อเยน็ของชุดแลกเปลี่ยนความรอ้น  

(3E-680) จากขนาดจาก 2 น้ิวครึ่ง เป็นขนาด 3 น้ิว 

4.3 เปลี่ยนขนาดมอเตอรข์อง Blower (3/4B-613) ใหม้ขีนาดใหญ่ขึน้ 

- เพื่อควบคุมขนาดของ PC Product ใหม้กีารกระจายตวัไดด้ี 

- เพื่อลดอุณหภูมขิอง Waste Gas ในระบบเพื่อควบแน่นสารท าละลายใหเ้ป็นของเหลว

แยกออกมาจาก Waste Gas เพื่อป้องกนัการผกุร่อนในท่อ waste gas 

- เน่ืองจากมอเตอรช์ุดเดมิไม่เพยีงพอต่อก าลงัการผลติที่เพิม่ขึน้ 

5. ถงัเกบ็ผลติภณัฑ ์ 5. ตดิตัง้ถงัเกบ็ผลติภณัฑผ์งโพลคีารบ์อเนต (3V-840) ขนาดความจุ 800 ตนั 
จ านวน 1 ใบ 

- เพื่อรองรบัผลติภณัฑผ์งโพลคีารบ์อเนต ที่เพิม่ขึน้จากการขยายก าลงัการผลติ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม  
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ตำรำงท่ี 1.4.3-1  (ต่อ) 

ต ำแหน่ง/บริเวณ รำยละเอียดกำรปรบัเปล่ียน/ติดตัง้ วตัถปุระสงคข์องกำรปรบัเปล่ียน/ติดตัง้ 
6. ส่วนผลติการน าตวัท าละลายกลบัมาใช้

ใหม่ (Solvent Recovery System) 
6.1 เปลี่ยนชนิดของ Tray ภายในหอกลัน่แยกตวัท าละลาย (3T-732) ซึ่งท า

หน้าที่แยกตวัท าละลายส าหรบักระบวนการผลติ คอื เมทธลินี 
คลอไรด ์(MC) และนอรม์อลเฮปเทน (HE) ออกจากกนั  

- เพื่อเพิม่อตัราการไหลของหอกลัน่ ท าใหส้ามารถรองรบัก าลงัการผลติที่เพิม่ขึน้ได้ 

 6.2 เพิม่เครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้น (3E-732) ส าหรบัตวัท าละลายก่อนที่จะส่ง
เขา้หอกลัน่ 

- เพื่อเพิม่อุณหภูมกิอ่นการกลัน่ เป็นการเพิม่ประสทิธภิาพของหอกลัน่ และลด
ปรมิาณการใชพ้ลงังานจากไอน ้าที่ใชส้ าหรบัหอกลัน่ 

 6.3 ตดิตัง้ปัม๊เพิม่เป็นประเภทเซนตฟูิกอล (3P-732A) ส าหรบัชุดอุปกรณ์ตม้ซ ้า - เพื่อสามารถรองรบัก าลงัการผลติที่เพิม่ขึน้ได้ 

 6.4 เพิม่เครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้น (3E-712-3) ส าหรบับ าบดัน ้าเสยี จ านวน 1 
ชุด 

- เน่ืองจากอุณหภูมขิองน ้าเสยีจากกระบวนการผลติเพิม่ขึน้ ดงันัน้ จงึไดเ้พิม่เครื่อง
แลกเปลี่ยนความรอ้นอกี 1 หน่วย เพื่อช่วยแลกเปลี่ยนความรอ้นของอุณหภูมนิ ้า 

 6.5 เพิม่ขนาดถงับรรจุตวัท าละลายนอรม์อลเฮปเทน (3V-760) จากขนาด 94 
ลูกบาศกเ์มตร เป็น 139 ลูกบาศกเ์มตร 

- เพื่อใหถ้งับรรจุตวัท าละลายนอรม์อลเฮปเทน มคีวามจุเพิม่มากขึน้ เพื่อรองรบัการ
ขยายก าลงัการผลติ 

 6.6 ตดิตัง้ปัม๊ส ารอง (3P-791C) 1 ชุด เพื่อใชใ้นกรณีที่ปัม๊ 2 ตวัแรกมปัีญหาหรอื
อยูร่ะหว่างการซ่อมบ ารุง 

 

 6.7 เปลี่ยนปัม๊ใหม้ขีนาดใหญ่ขึน้ (3P-762B) จากที่อตัราการไหล 16.2 ลูกบาศก์
เมตรต่อชัว่โมง เป็น 26 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 

7. ส่วนบรรจุผลติภณัฑ ์ 7. เพิม่ก าลงัการขนส่งผลิตภณัฑต์ามท่อใหส้ามารถขนส่งไดม้ากขึน้ จาก 5 ตนั
ต่อชัว่โมง เป็น 10 ตนัต่อชัว่โมง โดยเพิม่ขนาดท่อใหม้ขีนาดใหญ่ขึน้จากเดมิ 
5 น้ิว เป็น 6 น้ิว 

- เพื่อสามารถรองรบัก าลงัการผลติที่เพิม่ขึน้ได้ 

ท่ีมำ : บรษิทั ไทยโพลคีารบ์อเนต จ ากดั  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม  
 โครงการขยายก าลงัการผลติโพลคีาร์บอเนต ครัง้ที ่3  
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รปูท่ี 1.4.3-1 แผนผงักระบวนกำรผลิตโพลีคำรบ์อเนตของโรงงำน PC2 ในส่วนท่ีมีกำรติดตัง้และเปลี่ยนแปลงอุปกรณ์

Product  Loading  
Area 

Tank  Yard  Area 

หน่วย 
#4000/#5000 

หน่วย 
#6000 

หน่วย 
#2000/#3000 

หน่วย 
#1000 

หน่วยผลติ BMA  

OSBL  

Item 1 : เปลีย่นขนาดของท่อส่งน า้ร้อนเข้าสู่เคร่ืองแลกเปลีย่นความร้อน 

Item 3.4 : เปลีย่นชุดแลกเปลีย่นความร้อนให้มีขนาดใหญ่ขึน้ (3/4E-562) 

Item 4.2 : เปลีย่นขนาดท่อของสารหล่อเย็น (3E-680) 

Item 3.3 : เปลีย่นขนาดของชุด Screw conveyor ให้มีขนาดใหญ่ขึน้ 

Item 4.1 : เปลีย่นชุด Crusher เคร่ืองบด PC Product (3M-661) 

Item 6.6 : ติดตั้งป๊ัมส ารอง 1 ชุด 

Item 6.3 : เพิ่มป๊ัมส าหรับชุดอปุกรณ์ต้มซ ้า (3P-732A) 

Item 6.7 : เปลีย่นป๊ัม (3P-762B) 

Item 6.5 : ขยายถังบรรจุตัวท าละลาย Normal Heptane (3V-760) 

Item 6.2 : เพิ่มเคร่ืองแลกเปลีย่น 
ความร้อนส าหรับตัวท าละลาย 

Item 6.4 : เพิ่มเคร่ืองแลกเปลีย่นความร้อนส าหรับบ าบัดน า้เสีย (3E-712-3) 

Item 6.1 : เปลีย่นชนิดของ Tray ในหอกลัน่แยกตัวท าละลาย (3T-732) 

Item 2 : เปลีย่นขนาดอปุกรณ์ภายในถังแยกตัวท าละลาย (3/4V-476) Item 3.1 : เพิ่มชุด Crushing Pump (3/4P-535) 

Item 3.2 : เพิ่มชุดแลกเปลีย่นความร้อน (3/4E-534-2) 

   Item 4.3 : เปลีย่นขนาดมอเตอร์ของพัดลมดูด
อากาศ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม  
 โครงการขยายก าลงัการผลติโพลคีาร์บอเนต ครัง้ที ่3  

บรษิทั โพลคีาร์บอเนต จ ากดั ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถิุนายน 2563 
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ตำรำงท่ี 1.4.5-1  วตัถดิุบ ปริมำณกำรใช้ แหล่งท่ีมำ กำรขนส่ง และเกบ็ส ำรอง โรงงำนผลิตโพลีคำรบ์อเนต บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 
 

วตัถดิุบ สตูรเคมี 

ปริมำณกำรใช้ (ตนั/ปี) 

กำรใช้ประโยชน์ แหล่งท่ีมำ กำรขนส่งและเกบ็ส ำรอง โรงงำน 

PC1 

โรงงำน 

PC2 
รวม 

วตัถดิุบหลกั 

1. เมทานอล (Methanol) 

 

CH3OH 

 

- 

 

4,260 

 

4,260 

 

ใชใ้นหน่วยผลติก๊าซ

คารบ์อนมอนอกไซด ์

 

TPAC Co., Ltd. 

 

- ส่งผา่นท่อขนาด 1 น้ิว เขา้สู่ถงัเกบ็ขนาด 1.9 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนเขา้

หน่วยผลติ CO โดยท่อขนาด 1.5 น้ิว 

2. ก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด ์

 (CO) 

CO 

 

2,475 

 

- 

 

2,475 

 

ใชใ้นหน่วยผลติคารบ์อนิล

คลอไรด ์(COCl2) 

CO Plant 

 

- ส่งผา่นท่อขนาด 2 น้ิว เขา้สู่ Buffer Tank (V-180) ของ PC1 และ

แยกเขา้สู่ท่อส่งขนาด 4 น้ิวของ PC1&PC2 

  6,945 17,270 24,215  TIG - ส่งผา่นท่อขนาด 2 น้ิว ของ TIG เขา้สู่ Buffer Tank (V-180) ของ 

PC1 และแยกเขา้สู่ท่อส่งขนาด 4 น้ิวของ PC1&PC2 

3. ก๊าซคลอรนี 

 (Chlorine Gas) 

 

Cl2 

 

19,380 

 

 

35,530 

 

54,910 ใชใ้นหน่วยผลติคารบ์อนิล

คลอไรด ์(COCl2) 

THASCO 

Chemical Co., Ltd. 

 

- ส่งผา่นท่อขนาด 6 น้ิว จาก THASCO มาบงัโรงงาน PC1 ผา่นสถานี

มาตรวดัและแยกเขา้สู่โรงงาน PC2 โดยท่อส่งขนาด 3 น้ิว ไม่มถีงั

เกบ็ส ารองในโรงงาน PC2 

4. ไตรเอธลิามนี 

(Triethylamine) 

 

C6H15N 

 

33 

 

61 

 

94 ใชเ้ป็นตวัเร่งปฏกิรยิา 

(Catalyst) ในหน่วยผลติ 

โพลเีมอร ์

น าเขา้จาก

ต่างประเทศ 

- เป็นของเหลวบรรจุในถงัขนาด 200 ลติร ขนส่งโดยรถบรรทุกและเกบ็

ใน Hazardous Warehouse ที่อยูใ่นพืน้ที่โรงงาน PC1&PC2 

5. บสิฟินอล เอ (Bisphenol A) 

 

 

C15H16O2 

 

52,500 

 

 

96,250 

 

 

148,750 ใชใ้นหน่วยผลติโพลเีมอร ์

(ส าหรบัเตรยีม BPDS) 

น าเขา้จาก

ต่างประเทศ 

 

- เป็นผงบรรจุอยูใ่น Jumbo Bag ขนาด 750 กโิลกรมั และ 1,000 

กโิลกรมั และ Bulk Container ขนาด 17 ตนั ขนส่งโดยรถบรรทุกและ

เกบ็ในพืน้ที่ของ PC1&PC2 

6. พาราเทอเชยีรี่ บวิทลิฟีนอล 

 (p-t-Buthyl Phenol) 

C10H14O 

 

1,800 

 

 

3,300 

 

 

5,100 ใชเ้ป็นตวัหยดุปฏกิริยิา 

(Chain Terminator) ใน

หน่วยผลติโพลเีมอร์ 

น าเขา้จาก

ต่างประเทศ 

 

- เป็นผงบรรจุอยูใ่น Jumbo Bag ขนาด 500 กโิลกรมั ขนส่งโดย

รถบรรทุกและเกบ็ในพืน้ที่ของ PC1&PC2 
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ตำรำงท่ี 1.4.5-1  วตัถดิุบ ปริมำณกำรใช้ แหล่งท่ีมำ กำรขนส่ง และเกบ็ส ำรอง โรงงำนผลิตโพลีคำรบ์อเนต บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั (ต่อ) 
 

วตัถดิุบ สตูรเคมี 
ปริมำณกำรใช้ (ตนั/ปี) 

กำรใฃ้ประโยชน์ แหล่งท่ีมำ กำรขนส่งและเกบ็ส ำรอง โรงงำน 
PC1 

โรงงำน 
PC2 

รวม 

วตัถดิุบหลกั 
7. โซเดยีมไฮดรอกไซด ์32% 
 (32%Caustic Soda) 

 
NaOH 

 

 
76,800 

 
 

 
140,800 

 
 

 
217,600 

 
ใชส้ าหรบัท าปฏกิริยิากบั 
BPA ในหน่วยผลิตโพลี-
เมอรแ์ละใชจ้บัก๊าซ CG 

 
THASCO 

Chemical Co., Ltd. 
 

 
- ส่งผา่นท่อขนาด 4 น้ิวของ THASCO มาเกบ็ในถงัเกบ็ขนาด 330 
ลูกบาศกเ์มตรของโรงงาน PC1 และส่งมายงั PC2 โดยท่อส่งขนาด 3 
น้ิว 

วตัถดิุบอ่ืนๆ 
8. โซเดยีมไฮโดรซลัไฟต์ 
 (Sodiun Hydrosulfite) 

 
Na2S2O4 

 

 
294 

 

 
539 

 

 
833 

 
ใชเ้ป็น Anti Oxidant ใน
หน่วยผลติโพลเีมอร์ 

 
น าเขา้จาก
ต่างประเทศ 

 
- เป็นผงบรรจุอยูใ่นถุงขนาด 50 กโิลกรมัขนส่งโดยรถบรรทุก และเกบ็
ใน Hazardous Warehouse ที่อยูใ่นพืน้ที่โรงงาน PC1 

9.  นอรม์ลั เฮปเทน (n-Heptane) 
 

C7H16H3PO4 
 

60 
 

110 
 

170 
 

ใชใ้นขัน้ตอนการเกดิ
อนุภาคเจล 

น าเขา้จาก
ต่างประเทศ 

- ขนส่งโดยรถบรรทุกขนาด 12 ตนั น ามาเกบ็ไวใ้นถงัเกบ็ขนาด 93 
ลูกบาศกเ์มตรของโรงงาน PC2 

10. กรดฟอสฟอรกิ 75%  
(75 % wt Phosphoric 
 Acid) 

H3PO4 420 770 1,190 ใชใ้นหน่วยลา้งโพลีเมอร ์ น าเขา้จาก 
ต่างประเทศ 

- เป็นของเหลวบรรจุในถงั ขนส่งโดยรถบรรทุกขนาด 12 ตนั และเกบ็
ในถงัขนาด 15 ลูกบาศกเ์มตรที่อยูใ่นพืน้ที่โรงงาน PC1 

11. กรดซลัฟุรกิ 98%  
 (98%Sulfuric Acid) 
 

H2SO4 
 
 

3,000 
 
 

5,500 
 
 

8,500 
 
 

ใชค้วบคุมความเป็นกรด-
ด่างในหน่วยบ าบดัน ้าเสยี 
 

แหล่งผลติใน
ประเทศ 

 

- เป็นของเหลวบรรจุในถงัขนส่งโดยรถบรรทุกขนาด 13 ตนั และเกบ็
ในถงัขนาด 43 ลูกบาศกเ์มตรที่อยูใ่นพืน้ที่โรงงาน PC2 

12. เมทธลินีคลอไรด์ 
 (Methylene Chloride) 

CH2Cl2 
 

 

600 
 

 

1,100 1,700 
 

 

ใชใ้นหน่วยลา้งโพลีเมอร ์ น าเขา้จาก 
ต่างประเทศ 

- ขนส่งโดยรถบรรทุกขนาด 13 ตนั และเกบ็ในถงัขนาด 312 ลูกบาศก์
เมตรที่อยูใ่นพืน้ที่โรงงาน PC1&PC2 

13. น ้ามนัดเีซล (Diesel Oil) - 4 2 6 ใชส้ าหรบั Diesel 
Generator  และ Solid 
Incinerator 

แหล่งผลติใน
ประเทศ 

- ขนส่งโดยรถบรรทุกมาเกบ็ในถงัขนาด 1.95 ลูกบาศกเ์มตร  ในพืน้ที่
โรงงาน PC1 

ท่ีมำ : บรษิทั ไทยโพลคีารบ์อเนต จ ากดั
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ตำรำงท่ี 1.4.5-2  ปริมำณกำรใช้สำรเคมีเติมแต่ง (Additives) โรงงำนผลิตโพลีคำรบ์อเนต  

 บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 

สำรเคมีเติมแต่ง 
ปริมำณกำรใช้ (กิโลกรมัต่อวนั) 

PC1 PC2 รวม 

1. Stabilizer       

- ADK Stab 2112 

 

 

 

 

38.8 

 

 

66 

 

104.8 

 -     ADK LA-31 - 4.6 4.6 

2. UV Absorber       

- Seesorb-709  48.17 143.73 191.90 

-    Tinuvin 329 75 102.89 177.89 

- Tinuvin 326 - 33.02 33.02 

- Irganox 1010 32.23 45.3 77.53 

3. Mold Release Agent       

- Rickemal S-100A 46.13 32.97 79.10 

- NAA-180 1.93 4.7 6.63 

- WE 476 193.89 117.04 310.93 

4. Color Master Batch       

- IC-MBM 3.69 278.88 282.57 

- MB OKC – ML MB 60.13 - 60.13 

- AO 60 0.04 8.58 8.62 

- IC-MBM (HEXA THAI) 632.04 380.14 1,012.18 

- ML-MBM (HEXA THAI) 52.87 171.71 224.58 

- E5000-MB - 17.6 17.6 

- CR-MB - 0.06 0.06 

- R530B-MB - 0.91 0.91 

- R5MXB-MB-K3 - 0.11 0.11 

- E5000-MB-S - 71.81 71.81 

- CR-MB (HEXA THAI) - 12.18 12.18 

-     R520NS-MBM - 3.52 3.52 

-     R530B-MB (HEXA THAI) - 118.89 118.89 

-     R5MXE-MB (HEXA THAI) - 86.13 86.13 

-     MBR10B10 - 0.19 0.19 
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ตำรำงท่ี 1.4.5-2  (ต่อ) 

สำรเคมีเติมแต่ง 
ปริมำณกำรใช้ (กิโลกรมัต่อวนั) 

PC1 PC2 รวม 

5. Others       

- UNISTER H-476 DP 1.95 4.69 6.64 

- KSS 3.20 1.02 4.22 

- PEP-36 5.79 - 5.79 

- UNISTER 9676M 39.50 72.94 112.44 

- TORAY SILICONE GRADE SH556 2.30 - 2.30 

- LOXIOL VPG 861 51.65 94.70 146.35 

- SONGNOX 1010 8.59 33.85 42.44 

- UNIOL D-2000 0.04 - 0.04 

- BEE’S WAX - 0.03 0.03 

- UNISAFE NKL-9520 - 0.72 0.72 

- DIBENZYL ETHER - 1.42 1.42 

- UVINOL 3029 - 0.04 0.04 

    

หมำยเหต ุ:  ปรมิาณสารเคมเีตมิแต่งแต่ละตวัไม่ไดใ้ชทุ้กวนั ค่าในตารางเป็นปรมิาณเฉลี่ยที่ใชท้ัง้ปี 

ท่ีมำ :  บรษิทั ไทยโพลคีารบ์อเนต จ ากดั
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ตำรำงท่ี 1.4.5-3  รำยละเอียดของถงัเกบ็กกัวตัถดิุบภำยในโรงงำน PC1 และ PC2 โรงงำนผลิตโพลีคำรบ์อเนต บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 

ชนิดวตัถดิุบ 

PC1 PC2* 

หมำยเหตุ 
จ ำนวนถงั ปริมำณ (ลบ.ม.) 

ขนำดของคนัคอนกรีต (Dike) 

กxยxส (เมตร) 
จ ำนวนถงั ปริมำณ (ลบ.ม.) 

ขนำดของคนัคอนกรีต (Dike) 

กxยxส (เมตร) 

ไตรเอธลิามนี - 5 ตนั Hazardous Warehouse - 5 ตนั Hazardous Warehouse ใชร่้วมกบั PC1 

บสิฟินอล เอ 2 2x355 - 2 2x496 - - 

พาราเทอรี่ บวิทลิฟีนอล - 30 ตนั ST room - 35 ตนั ST room - 

โซเดยีมไฮดรอกไซด ์32% โดยน ้าหนกั 1 264 9x15.45x0.55 = 76.5 ลบ.ม 

10.55 x 11.6 x 0.55 = 67.3 

ลบ.ม 

- - - ใชร่้วมกบั PC1 

โซเดยีมไฮดรอกไซด ์32% (ที่ไม่ไดคุ้ณภาพ) 1 6.3 - - - ใชร่้วมกบั PC1 

โซเดยีมไฮดรอกไซด ์8% โดยน ้าหนกั 1 54 1 64 12.9x9.9x0.6 = 76.5 ลบ.ม. - 

โซเดยีมไฮโดรซลัไฟต์ - 9 ตนั Hazardous Warehouse - 12 ตนั Hazardous Warehouse ใชร่้วมกบั PC1 

นอรม์ลัเฮปเทน 1 57 
10x27.5x0.65 = 179 ลบ.ม. 

1 111 
26.6x9.9x0.6 = 158ลบ.ม. 

- 

ตวัท าละลายผสม 1 81 1 114 - 

กรดฟอสฟอรกิ 75% โดยน ้าหนกั 2 24 
8.6x11.6x0.55 = 54.8 ลบ.ม. 

- - - ใชร่้วมกบั PC1 

กรกซลัฟุรกิ 98%  โดยน ้าหนกั 1 24.3 1 34 7x9.9x0.6 = 42 ลบ.ม. - 

กรดฟอสฟอรกิ 2% โดยน ้าหนกั 2 7.7 P-Structure 2 9.4 P-Structure - 

เมทธลินีคลอไรด์ 1 193 - 1 275 24.7 x 23.7 x 0.7 = 410 ลบ.ม. - 

เมธานอล 1 1.6 3.7 x 3.6 x 0.4 = 5.3 ลบ.ม. - - - - 

น ้ามนัดเีซล 
1 

1 

12 

1.5 

6x6x1 = 36 ลบ.ม. 
1 1.5 - 

เกบ็ในพืน้ที่เดยีว 

กบั PC1 

กรดไฮโดรคลอรกิ 35% โดยน ้าหนกั 

(ปัจจบุนัไม่ใชใ้นกระบวนการผลิตแลว้) 

1 55 6.4 x 12.5 x 2 = 160 ลบ.ม. 
1 0 - 

เกบ็ในพืน้ที่เดยีว 

กบั PC1 

หมำยเหต ุ:  *  ภายหลงัจากขยายก าลงัการผลติของโรงงาน PC2 จะมรีายละเอยีดของถงัเกบ็กกัวตัถุดบิ เป็นเช่นเดยีวกบัโรงงาน PC2 ในปัจจุบนั 

ท่ีมำ :   บรษิทั ไทยโพลคีารบ์อเนต จ ากดั
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1.4.6 กระบวนกำรผลิตโพลีคำรบ์อเนต 

               กระบวนการผลิตผงโพลีเมอร์และเม็ดพลาสติกโพลีคาร์บอเนต มีข ัน้ตอนดงัแสดงในรูปท่ี 1.4.6-1 

ซึง่รายละเอยีดสามารถสรปุไดด้งันี้ 
 
   (1)  หน่วยผลิตคำรบ์อนิลคลอไรด ์(Carbonyl Chloride Generation Unit)  
 

                 กระบวนการผลิตคาร์บอนิลคลอไรด์ จะด าเนินการผลิตอยู่ภายในห้องผนึกอากาศที่ม ี
ลักษณะเป็นโครงสร้าง 2 ชัน้ (Double Shell Structure) ซึ่งควบคุมให้มีความดันต ่ ากว่าบรรยากาศภายนอก โดย 
คาร์บอนิลคลอไรด์ (Carbonyl Chloride) เกดิขึ้นจากปฏกิิรยิาระหว่างก๊าซคลอรนี (Cl2) กบัก๊าซคาร์บอนมอนอกไซค ์
(CO) ในสภาพที่มตีวัเร่งปฏกิริยิาหลงัจากนัน้ จึงป้อนก๊าซที่ไดจ้ากการท าปฏกิริยิาไปยงัหน่วยควบแน่น (Condenser) 
ซึ่งเป็นของเหลว และสง่ต่อไปยงัหน่วยกลัน่ (Distillation) เพื่อท าให้ก๊าซ CG ที่ไดม้คีวามบรสิุทธิม์ากขึ้น หลงัจากนัน้
ก๊าซคาร์บอนิลคลอไรด์ที่บรสิุทธิจ์ะถูกควบแน่นให้กลายเป็นของเหลว เกบ็ในถงัภายในห้องปิดผนึก ส่วนก๊าซที่เหลือ
จากการท าปฏกิริยิา และอาจมก๊ีาซคารบ์อนิลคลอไรดห์ลงเหลอือยู่เลก็น้อย จะถูกสง่ไปบ าบดั เพื่อก าจดัก๊าซคารบ์อนิล-
คลอไรดท์ี ่Waste Scrubbing System ต่อไป 
 
  (2)  หน่วยผลิตโพลีเมอร ์ (Polymerization Unit) 
 

                   เป็นกระบวนการผลิตโพลีคาร์บอเนต  จากปฏิกิริยาของเกลือโซเดียมของ Bisphenol A 
(Bisphenol A Disodium Salt : BPDS) กับ  Carbonyl Chloride ภายใต้สภาวะที่มีตัวเร่งปฏิกิริยา โดยมีการเติม        
เมทธิลีนคลอไรด์ (MC) และได้เป็นสาร Bisphenol A Monochlorocarbonic Acid Ester Mono Sodium Salt: BPES 
จากนัน้จงึสง่เขา้ถงัปฏกิรยิาโพลเีมอรไ์รเซซัน่ ซึง่มคีะตะลิสต์เป็นตวัเรง่ปฏกิรยิาและไดเ้ป็นโพลคีารบ์อเนต (PC) ละลาย
อยู่ในเมทธลินีคลอไรด ์(MC) ซึง่เรยีกสารผสมนี้วา่ Dope ส าหรบั Dope ทีไ่ดน้ัน้จะถูกสง่ไปยงัหน่วยการลา้งต่อไป  
 

  (3)   หน่วยล้ำงโพลีเมอร ์(Dope Washing Unit) 
 

สารละลาย PC หรอื Dope จากถงัปฏกิิรยิาโพลีเมอร์ไรเซชัน่ จะผ่านมายงัหน่วยล้างโพลีเมอร ์

ซึง่ม ี5 ข ัน้ตอน ดงันี้คอื  

 กำรแยก Dope 

สารผสมของ Dope จะถูกปล่อยทิ้งไวใ้ห้แยกชัน้ในถงัพักแยกเฟส เพื่อแยกสารผสมของ 

Dope (Heavy Liquid Phase) ออกจากของเหลวส่วนเบา (Light Liquid Phase) โดยชัน้ของ Dope ที่แยกได้ ซึ่งอยู่     

ช ัน้ล่างและมโีพลเีมอรอ์ยู่ จะถูกเตมิดว้ย MC ไดเ้ป็น Crude Dope สง่เขา้ข ัน้ตอนต่อไป ส าหรบัชัน้ของของเหลวสว่นเบา

ทีอ่ยู่ช ัน้บน จะถูกส่งไป BPDS Recovery Unit เพื่อแยกส่วนที่เป็นโพลเีมอรส์่งกลบัไปยงัหน่วยโพลีเมอไรเซชัน่ ส่วน 

MC จะถูกสง่ไป Solvent Recovery Unit  
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 กำรกรอง Crude Dope 

ส าหรบั Crude Dope ทีผ่า่นข ัน้ตอนการแยกจะถูกสง่มายงัข ัน้ตอนการกรอง และสง่ไปลา้งใน

ข ัน้ตอนต่อไป 

 กำรล้ำงด้วยโซเดียมไฮดรอกไซด ์(NaOH)  

                  Crude Dope ทีผ่า่นการกรองแลว้จะถูกลา้งดว้ยสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ์เพื่อแยก BPA 

ทีอ่าจหลงเหลอือยู่ หลงัจากที่ปล่อยใหแ้ยกชัน้จะไดช้ ัน้ของ Washed Crude Dope สง่ไปท าใหเ้ป็นกลางดว้ยกรด ส่วนชัน้

ของของเหลวสว่นเบาจะถูกสง่ไป Solvent Recovery Unit 

 กำรท ำ Washed Crude Dope ให้เป็นกลำง 

                     Dope ทีผ่า่นการลา้งจะมสีารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด์ปนอยู่ จงึตอ้งท าให้เป็นกลางดว้ย

การเติมกรดฟอสฟอรกิเจือจางที่มคีวามเขม้ขน้ 2% โดยน ้าหนัก จากนัน้ช ัน้ของของเหลวส่วนเบาจากขัน้ตอนนี้จะถูก

สง่ไป Solvent Recovery Unit  

 กำรล้ำงขัน้ตอนสุดท้ำยด้วยน ้ำ 

   Washed Crude Dope ที่ผ่านการท าให้เป็นกลางแล้ว จะถูกล้างด้วยน ้ าปราศจากประจุ 
(Deionized Water) ในข ัน้ตอนสุดท้ายเพื่อก าจัดสิ่งปนเป้ือน จากนัน้จึงถูกส่งไปปัน่แยกได้ของเหลวส่วนเบา (Light 
Liquid Phase) และ Washed Dope (Heavy Liquid Phase) ซึ่ง Dope ทีถู่กลา้งเสรจ็ในข ัน้ตอนนี้จะถูกเรยีกวา่ Purified 
Dope และจะถูกสง่ไปยงัหน่วยตกตะกอนแยกโพลเีมอรต์่อไป ส าหรบัชัน้ของของเหลวสว่นเบาทีแ่ยกตวัอยู่ช ัน้บนจะถูก
สง่ต่อไปยงั Solvent Recovery Unit ก๊าซที่เกดิจากหน่วยล้าง โพลีเมอรท์ี่อาจมกีารปนเป้ือนของ MC และไอน ้าจะถูก
สง่ไปบ าบดัทีร่ะบบชดุดดูซบัตวัท าละลาย เพื่อน ากลบัมาใชใ้นกระบวนการ 
 

 (4)   หน่วยตกตะกอนแยกโพลีเมอร ์ (Precipitation Unit)  
 

                  Purified Dope จะถูกสง่เขา้มาหน่วยตกตะกอนแยกโพลเีมอร ์ซึ่งจะท าให้ Purified Dope เกดิ
เป็นอนุภาพของ Gel (Gel Formation) โดยการเติม Heptane ท าให้ได้อนุภาพของ Gel ปนกบัน ้ าอุ่นหรอืที่เรยีกว่า 
(Slurry)  ซึ่ งจ ะมีการให้ความร้อน เพื่ อให้ตัวท าละลายระเหยออกไปและส่งไปยัง  Solvent Recovery Unit              
เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม่  ส่วนที่เหลือประกอบดว้ยน ้าและโพลีเมอร์ ประมาณ 97- 98 % โดยน ้าหนักจะสง่ไปยงัข ัน้ตอน
การแยกโพลเีมอร ์ส าหรบัน ้าทีใ่ชล้า้ง Dope และตวัท าละลาย MC และ HE ที่ระเหยออกมาจะถูกควบแน่นและส่งเขา้ไป
ยงั Solvent Recovery Unit เพื่อน ากลับไปใช้ใหม่ ส าหรบัการขยายก าลังการผลิตในข ัน้ตอนนี้ จะท าการติดตัง้เพิ่ม
อุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อน และเปลี่ยนขนาดชุด Screw Conveyor (3/4M-565 A/B) ให้มีขนาดใหญ่ขึ้น เพื่อให้
สามารถรองรบัก าลงัการผลิตที่เพิ่มขึ้นได้ นอกจากนี้มีการเพิ่มชุด Crushing Pump (3/4P-535) จ านวน 2 ชุด เพื่อ
ควบคมุขนาดโพลเิมอร ์ใหโ้พลเิมอรม์กีารกระจายตวัไดด้ยีิง่ขึ้น 
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 (5)   หน่วยท ำให้โพลีเมอรแ์ห้ง และบดโพลีเมอร ์(Drying and Crushing)  
 

                Wet PC Particles ที่ ได้จากกระบวนการตกตะกอนจะถูกส่งเข้าเตาอบที่ อุณหภูมิ 150            
องศาเซลเซียส ใน Rotating Dryer จะไดโ้พลเีมอรแ์หง้ เมื่อท าให้เยน็ลง จะถูกบดใหไ้ดต้ามขนาดตอ้งการแล้วส่งไปเกบ็
ยงัไซโลผงโพลคีารบ์อเนตโพลเีมอรน์ี้จะเรยีกวา่ Virgin Polymer ส าหรบัน ้าที่แยกออกจะถูกสง่กลบัเขา้สูข่ ัน้ตอนการเกดิ
อนุภาคของ Gel และบางส่วนน ากลบัไปใชใ้นระบบหล่อเย็น และอากาศที่ผ่านข ัน้ตอนการท าให้โพลีเมอร์แห้ง จะถูก
บ าบดัโดยระบบดดูซบัตวัท าละลายกอ่นระบายออกสู่บรรยากาศ  

เนื่ องจากปริมาณผลิตภัณฑ์ที่ เพิ่มขึ้น ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะท าให้อุปกรณ์ 
ชุดจ่ายลม (Blower) ที่ท าหน้าที่จ่ายลมให้กบัระบบชุดขนถ่ายผลิตภณัฑ์ตามท่อส่ง (Pneumatic Transfer System)  
มคีวามสามารถจ่ายลมในปรมิาณไม่เพียงพอ จึงจ าเป็นต้องเปลี่ยนขนาดมอเตอร์ของพัดลมดูดอากาศ (3/4B-613)  
ใหม้ขีนาดใหญ่ขึน้ เพื่อใหส้ามารถจ่ายลมในปรมิาณทีต่อ้งการได ้
  และในข ัน้ตอนบดโพลเีมอร ์ ไดม้กีารเพิม่ชดุ Crusher (3M-661) เครือ่งบด PC เพื่อควบคมุ
ขนาดของ PC ใหม้กีารกระจายตวัไดด้ ี
 
     (6) หน่วยท ำเมด็โพลีเมอร ์(Pelletizing) 
 

  ผงโพลีเมอร์จะน ามาหลอมโดยใส่สารเติมแต่ง (Additives) เพื่อให้มคีุณสมบตัิตามต้องการ 
จากนัน้จึงส่งไปยังเครื่องตัดเม็ด เมด็โพลีเมอร์ที่ผลิตได้จะมีชนิด Optical Grade และ General Grade เก็บในไซโล  
เพื่อรอการบรรจุและจ าหน่ายต่อไป 
 
     (7) หน่วยบรรจผุลิตภณัฑ ์(Packaging Unit) 
 

  ปัจจุบนัถังบรรจุผลิตภณัฑ์ เพื่อรอตรวจสอบคุณภาพ (Checked Silos) มีจ านวนทัง้หมด      
4 ถงั เพื่อใชส้ าหรบับรรจุผลติภณัฑ ์เพื่อรอตรวจสอบคณุภาพจาก 2 สายการผลิต โดยปัจจุบนัถงับรรจุผลติภณัฑเ์พื่อ
รอตรวจสอบคุณภาพมคีวามจุ 167 ตนั ซึง่ในการใชง้านต่อสายการผลติหนึ่งสายการผลติจะม ี2 ถงั เพื่อบรรจุผลติภณัฑ์
ทีผ่ลิตไดใ้นหนึ่งวนับรรจุในหนึ่งถงั และท าการบรรจุผลิตภณัฑใ์นถงับรรจุผลติภณัฑอ์กีถงัหนึ่งในวนัใหม่ เพื่อรอท าการ
ตรวจสอบคุณภาพของผลติภณัฑ์ และท าการสง่ผลติภณัฑจ์ากถงับรรจุผลติภณัฑ์เพื่อรอการตรวจสอบคณุภาพไปยงัถงั
เกบ็ผลิตภณัฑ์ต่อไป ซึ่งจะท าการบรรจุผลิตภณัฑ์สลบักนัไปทุกๆ วนั โดยในส่วนการผลิตนี้โครงการฯ ไดเ้พิ่มถงัเกบ็
ผลติภณัฑ ์(3V-840) ขนาดความจุ 800 ตนั เพิม่ขึน้อกี 1 ใบ เพื่อรองรบัผลติภณัฑท์ีเ่พิม่ขึน้จากการขยายก าลงัการผลติ 
 
     (8) หน่วยบรรจผุลิตภณัฑ ์(Packaging Unit) 
 

  หน่วยน ำตวัท ำละลำยกลบัคืนมำใช้ใหม่ (Solvent Recovery System) 

             น ้าเสยีและสารละลายของเสยีเรซนิจากหน่วยต่างๆ จะถูกส่งมาเกบ็รวบรวมไวใ้นถงัเกบ็ 3V-

700 (RS Recovery Tank) ทีถ่งันี้จะเกดิการแยกชัน้ดว้ยความถ่วงจ าเพาะ โดยสารละลายของเสยีเรซนิ ที่อยู่ช ัน้ล่างจะ

ถูกส่งไปยังหน่วยบ าบดัของเสยีเรซิน (Waste Resin Treatment Facility) ส่วนน ้ าเสียจากหน่วยต่างๆ รวมทัง้น ้ าเสีย

จากหน่วยลา้งโพลเีมอร ์จะถูกสง่ไปยงัถงัเกบ็รวบรวมน ้าเสยี (BW Tank)  
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ในกระบวนการนี้ น ้าเสยีจะถูกท าให้มอีุณหภูมสิูงขึ้นและส่งอย่างต่อเนื่องไปยงั Vessel เพื่อ

แยกตัวท าละลาย MC และสารเร่งปฏิกริยิา ซึ่งไดแ้ก่ ไตรเอธิลามีน ออกไปจากน ้ า จากนัน้น ้ าเสยีจะถูกส่งต่อไปยัง     

หอกลัน่เพื่อกลัน่แยกน ้าเสยี โดยน ้าเสยีจะถูกสง่ไปยงัหน่วยบ าบดัน ้าเสยี (Wastewater Treatment Facility) ต่อไป 

  ขณะเดียวกนัตัวท าละลายจากหน่วยผลิตต่างๆ จะถูกรวบรวมไว้ในถังตัวท าละลายผสม 

(Mixed Solvent Tank) จากนัน้จึงถูกส่งไปยงัหอกลัน่ซ ้า (Rectification Tower) เพื่อแยกตวัท าละลาย MC ออกจาก HE 

โดยก๊าซ MC ที่อยู่ดา้นบนของหอกลัน่ซ ้า จะถูกท าให้ควบแน่นและส่งกลบัไปยงัถงัเกบ็ตวัท าละลาย MC (MC Tank) 

ส่วน Crude HE ที่อยู่ด้านล่างของหอกลัน่ซ ้า จะถูกท าให้บริสุทธิโ์ดยการกลัน่ด้วยไอน ้ า และส่งกลับไปยังถังเก็บ          

ตวัท าละลาย HE (HE Tank) เพื่อน ากลบัไปใชใ้หม ่ 

 หน่วยบ ำบดักำ๊ซเสีย (Off Gas Adsorption Facility) 

หน่วยบ าบดัก๊าซเสยีของโรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 ประกอบดว้ย ระบบหอก าจดัก๊าซ

คาร์บอนิลคลอไรด ์ซึง่ไดแ้ก ่Scrubbing System มทีัง้หมด 4 หน่วย ไดแ้ก ่Scrubbing System-1, Scrubbing System-

2, Scrubbing System-3  และ Scrubbing System-4 ระบบชดุดดูซบัตวัท าละลาย เพื่อน ากลบัมาใชใ้นกระบวนการผลิต 

ไดแ้ก ่Adsorption System 2 หน่วย คอื MC Adsorption System และ HE Adsorption System รวมทัง้ Off Gas Flare 

อกี 1 หน่วย  ดงัแสดงในรปูท่ี 1.4.6-2 
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รปูท่ี 1.4.6-1   กระบวนกำรผลิตผงโพลีเมอรแ์ละเมด็พลำสติกโพลีคำรบ์อเนต 
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รปูท่ี 1.4.6-2   กำ๊ซเสียจำกกระบวนกำรผลิตท่ีบ ำบดัในหน่วยบ ำบดัก๊ำซเสีย ของโรงงำน 
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1.4.7 ระบบสำธำรณูปโภค 
 

               ระบบสาธารณูปโภคที่ใชใ้นโรงงานผลิตพลาสติกโพลีคารบ์อเนต ประกอบดว้ย ไอน ้าและคอนเดนเสท  
น ้ าใช้ ระบบอากาศ ระบบก๊าซไนโตรเจน น ้ ามนัเชื้อเพลิง ระบบไฟฟ้าและระบบไฟฟ้าส ารองฉุกเฉิน ระบบการ
ตดิต่อสือ่สาร และระบบระบายน ้า รายละเอยีดสามารถสรปุไดด้งันี้ 

 
 1.4.7.1  ระบบไอน ้ำ และคอนเดนเสท (Steam and Condensate)  

         โรงงานไม่มกีารผลิตไอน ้าใชเ้อง  แต่จะรบัไอน ้าความดนั 19 กโิลกรมัต่อตารางเซนติเมตร
เกจ จากบรษิัท  โกลว์ เอสพีพี จ ากดั  (มหาชน) ในปัจจุบนัปรมิาณ 61 ตนัต่อชัว่โมง แล้วน ามาปรบัลดความดนัเป็น 
5.5 และ 1.5 กโิลกรมัต่อตารางเซนติเมตรเกจ เพื่อใชใ้นโรงงาน โดยปัจจุบนัโรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 มปีรมิาณ
ความต้องการไอน ้ า 25 และ 36 ตันต่อชัว่โมง ตามล าดบั ส าหรบัโครงการขยายก าลังการผลิตคร ัง้ที่ 3 คาดว่าจะมี
ปรมิาณความต้องการไอน ้า 4 ตนัต่อชัว่โมง รวมปรมิาณความต้องการใชไ้อน ้าของโรงงานทัง้หมด เท่ากบั 65 ตนัต่อ
ชัว่โมง  
 คอนเดนเสทที่เกดิขึน้จากไอน ้าความดนั 19 5.5 และ 1.5 กโิลกรมัต่อตารางเซนตเิมตรเกจ 
จะถูกสง่ไปยงั SC Cooling Tower (T-031) ดว้ยความดนั 0.5 กโิลกรมัต่อตารางเซนติเมตรเกจ เพื่อควบแน่นไอน ้าสว่น
ทีเ่หลือใหเ้ป็นคอนเดนเสท ก่อนสง่กลบัไปบรษิทั โกลว ์พลงังาน จ ากดั (มหาชน) โดยปัจจุบนัโรงงาน PC1 และโรงงาน 
PC2 มปีรมิาณคอนเดนเสททีเ่กดิขึ้น 24 และ 35 ตนัต่อชัว่โมง ส าหรบัโครงการขยายก าลงัการผลิตคร ัง้ที ่3 จะมปีรมิาณ
คอนเดนเสททีเ่กดิขึน้ 3 ตนัต่อชัว่โมง รวมทัง้หมด เท่ากบั 62 ตนัต่อชัว่โมง 
 
 1.4.7.2  น ้ำใช้ในโรงงำน (Clarified or Industrial Water)  

            โรงงานจะรบัน ้ าที่ผ่านการปรบัปรุงคุณภาพแล้ว จากบริษัท โกลว์ พลังงาน จ ากัด 
(มหาชน) โดยผ่านทางระบบท่อส่งดว้ยความดนั 5 บาร์เกจ เพื่อเป็นน ้ าใชใ้นโรงงาน ซึ่งน ้าที่ไดจ้ะใชส้ าหรบัเป็น  น ้ า
ชดเชยในระบบหล่อเย็น (Cooling Water Make-up) ตลอดจนหน่วยอื่นๆ ของโรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 และ
โครงการขยายก าลังการผลิตคร ัง้ที่ 3 โดยมีถังเกบ็ส ารองน ้ าขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร อยู่ในพื้นที่โรงงาน PC1 โดย
ปัจจุบนัโรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 มคีวามต้องการน ้ าใชใ้นอตัรา 60 และ 125 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง ส าหรบั
โครงการขยายก าลงัการผลติคร ัง้ที่ 3 มคีวามตอ้งการใชใ้นอตัรา 22 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง รวมอตัราน ้าใชใ้นโรงงาน
ทัง้หมด 207 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

 

 1.4.7.3 น ้ำปรำศจำกประจ ุ (Deionized Water)  

         โรงงานจะรบัน ้าปราศจากประจุทีผ่ลติจากบรษิทั โกลว ์พลงังาน จ ากดั (มหาชน) ผา่นทาง
ระบบท่อสง่ ดว้ยความดนั 5 บารเ์กจ และผา่นกระบวนการกรองแบบ Ultrafiltration System ของโรงงาน เพื่อใชเ้ป็นน ้า
ปราศจากประจุในกระบวนการผลิตของโรงงาน PC1 โรงงาน PC2 และโครงการ PC2SDB โดยปัจจุบนัโรงงาน PC1 
และโรงงาน PC2 จะรบัน ้าปราศจากประจุในอตัรา 74 และ 100 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง สว่นโครงการขยายก าลงัการ
ผลติคร ัง้ที่ 3 จะรบัน ้าปราศจากประจุในอตัรา 10 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง รวมอตัราการใชน้ ้าปราศจากประจุทัง้หมด 
เท่ากบั 184 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
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 1.4.7.4 น ้ำประปำ  (Portable Water)  

         น ้าประปาที่ใชภ้ายในโรงงาน PC1 โรงงาน PC2 และโครงการขยายก าลงัการผลิตคร ัง้ที่ 3 

ไดร้บัมาจาก TPAC ผ่านทางระบบท่อสง่ดว้ยความดนั 2 บารเ์กจ โรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 มอีตัราการใชน้ ้า 0.6 

และ 1.875 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ส าหรบัโครงการโครงการขยายก าลงัการผลติคร ัง้ที ่3 จะไมม่กีารใชน้ ้า ดงันัน้ อตัรา

การใชน้ ้าประปาทัง้หมดในโรงงานจงึมปีรมิาณเท่าเดมิ คอื 2.475 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

 

 1.4.7.5   น ้ำด่ืม  (Drinking Water)  

           โรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 จะรบัน ้าดื่มซึ่งบรรจุขวดพลาสติก 10 ลิตร มาจาก บรษิัท

น ้าดืม่ภายในทอ้งถิน่ ในปรมิาณทัง้หมด 380 ลติรต่อวนั 

 

 1.4.7.6  ระบบหล่อเยน็ (Cooling Water and Brine) 

            ประกอบด้วย ระบบหล่อเย็นด้วยน ้ า (Water Cooling) และระบบหล่อเย็นด้วยสารผสม 

(Brine Cooling)  

  - ระบบหล่อเยน็ดว้ยน ้า (Water Cooling) ไดแ้ก ่น ้าหล่อเยน็แบบระบบเปิด จะใชใ้นหน่วย

ผลติทีไ่มเ่กีย่วขอ้งกบักระบวนการผลิตก๊าซคาร์บอนิลคลอไรด์ ในปัจจุบนัโรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 มอีตัราการใช้

น ้าในระบบนี้เท่ากบั 4,200 และ 8,522 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามล าดบั และภายหลงัขยายก าลงัการผลติของโรงงาน

ที ่2 จะใชน้ ้าเพิม่ขึน้อกี 4.2 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง รวมเป็นปรมิาณการใชน้ ้า 12,726.2 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และ

น ้าหล่อเย็นแบบระบบปิด จะใช้เฉพาะหน่วยผลิตก๊าซคาร์บอนิลคลอไรด์เท่านัน้  โดยหมุนเวยีนใช้ต่อเนื่องในระบบ

ตลอดเวลาของการผลิต ความรอ้นที่ได้จากการแลกเปลี่ยนความร้อนของระบบนี้จะถูกท าการหล่อเย็นผ่านเครื่อง

แลกเปลี่ยนความรอ้น โดยใชน้ ้าหล่อเย็นจากน ้าหล่อเย็นระบบเปิดแลกเปลี่ยนความรอ้นกลบัไปยงัระบบน ้าหล่อเย็น

ระบบเปิดโดยใชน้ ้าหล่อเยน็จากน ้าหล่อเยน็ระบบเปิด ซึง่มอีตัราการใชน้ ้าหมนุเวยีนสูงสดุในระบบเท่ากบั 200 ลูกบาศก์

เมตรต่อชัว่โมง รวมภายหลงัขยายก าลงัการผลติจะมกีารใชน้ ้าหล่อเยน็เท่ากบั 198 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

  โดยทัง้ 2 ระบบ จะมกีารสูญเสียน ้ าออกนอกระบบ คือ น ้าที่เกิดจากการระเหยออกสู่

บรรยากาศ (Evap. Loss) โดยก่อนขยายก าลงัการผลติ เท่ากบั 21.5 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง และภายหลงัขยายก าลงั

การผลิต เท่ากบั 39.8 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง และน ้าที่ระบายออกจากระบบน ้าหล่อเย็น เพื่อรกัษาระดบัความเขม้ขน้

ของสารเคมใีนระบบน ้าหล่อเยน็ไม่ให้สะสมเกนิค่าที่ก าหนด โดยก่อนขยายก าลงัการผลติ เท่ากบั 49 ลูกบาศกเ์มตรต่อ

ชัว่โมง และภายหลงัขยายก าลังการผลิต เท่ากบั 50.9 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง โดยจะระบายน ้าทิ้ง (Cooling Water 

Blow down) ไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสยี (Wastewater Treatment) เพื่อบ าบดัต่อไป 

- ส าหรบัระบบหล่อเยน็ดว้ยสารผสม เป็นสารผสมระหวา่งน ้ากบัเมทานอล แลว้สง่เขา้หล่อ

เยน็ในกระบวนการผลติผา่นเครือ่งท าความเยน็ เมือ่ผ่านการใชง้านแลว้จะสง่กลบัเขา้ระบบท าความเยน็อีกคร ัง้ 
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 1.4.7.7  ระบบอำกำศ (Air System) 

            ระบบอากาศทีใ่ชภ้ายในโรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 จะแยกออกจากกนั โดยอุปกรณ์ที่
ใช ้ส าหรบัแต่ละโรงงาน ประกอบดว้ย คอมเพรสเซอรอ์ดัอากาศ (Air Compressor) และอุปกรณ์อื่นๆ เชน่ ตวักรอง ชุด
ก าจดัความชืน้เพื่ออดัอากาศส าหรบัใชใ้นโรงงาน (Plant Air)  
 
 1.4.7.8   ระบบกำ๊ซไนโตรเจน  (Nitrogen Supply)  

            บรษิทั บางกอกอินดสัเตรยีล แก๊ส จ ากดั (BIG) เป็นผูส้่งก๊าซไนโตรเจนใหก้บัโรงงาน PC1 
และโรงงาน PC2 ผ่านทางระบบท่อส่ง ดว้ยความดนั 7 กโิลกรมัต่อตารางเซนติเมตรเกจ โดยอัตราการใช้ไนโตรเจน
สูงสุดในโรงงานรวมทัง้หมด เท่ากบั 399.1 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง แยกเป็นไนโตรเจนที่ใช้ส าหรบัโรงงาน PC1       
และโรงงาน PC2 เท่ากบั 188.5 และ 210.6 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง ตามล าดบั ส าหรบัโครงการขยายก าลงัการผลิต 
คร ัง้ที่ 3 จะมกีารใชไ้นโตรเจนเพิ่มขึ้น 93.8 ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง รวมอตัราการใชไ้นโตรเจนทัง้หมด เท่ากบั 492.9 
ลูกบาศก์เมตรต่อชัว่โมง โดยโรงงาน PC2 นัน้ ไนโตรเจนที่รบัมาไดจ้ะถูกน ามาเก็บไวใ้นถงัเกบ็กกั (2V-080) ขนาด 
39.3 ลูกบาศกเ์มตร  
 
 1.4.7.9  น ้ำมนัเชื้อเพลิง  

           น ้ามนัดเีซลที่ใชเ้ป็นชนิดที่มกี ามะถนัต ่า ซึ่งมีปรมิาณก ามะถนัสูงสุดไม่เกนิ 0.035% โดย
น ้าหนัก และให้พลังงานความรอ้น 10,000 กิโลแคลอรีต่่อกโิลกรมั โดยจะก่อให้เกดิ Carbon Residue สูงสุดไม่เกิน 
0.05% โดยน ้าหนกั โรงงาน PC2 จะใชน้ ้ามนัดเีซลในระบบผลิตกระแสไฟฟ้า (Diesel Generator) ในกรณีกระแสไฟฟ้า
ภายนอกขดัขอ้ง 
 
 1.4.7.10   ระบบไฟฟ้ำและระบบไฟฟ้ำส ำรองฉุกเฉิน (Power Supply and Emergency Power 
Supply) 

          ปัจจุบนัโรงงานผลติพลาสติกคาร์บอเนตโรงงานที่ 1 (PC1) และโรงงานที่ 2 (PC2) ไดร้บั
กระแสไฟฟ้าแบบแรงดนั 22,000 กโิลโวลต์ จากบรษิทัโกลว ์พลงังาน จ ากดั (มหาชน) โดยมปีรมิาณความตอ้งการใช ้
ไฟฟ้าประมาณ 10.05 และ 12.32 เมกกะวตัต์ต่อปี ส าหรบัโครงการขยายก าลังการผลิตคร ัง้ที่ 3 มีปรมิาณาความ
ต้องการใช้ไฟฟ้าเพิ่มขึ้นอีกประมาณ 0.48 เมกกะวตัต์ต่อปี รวมปรมิาณความต้องการใชไ้ฟฟ้าทัง้หมดของโรงงาน 
เท่ากบั 22.85 เมกกะวตัต์ต่อปี 
 
 1.4.7.11  ระบบกำรติดต่อส่ือสำร (Communication System)  

 ระบบกำรติดต่อส่ือสำรแบบปกติ 
 

                  ระบบการติดต่อสือ่สารแบบปกติทีใ่ชภ้ายในโรงงาน ประกอบดว้ย โทรศพัท์ โทรสาร 
ระบบกระจายเสยีง และวทิยุติดต่อ ซึ่งทัง้หมดจะมรีะบบ UPS และแบตเตอรีส่ ารองทีส่ามารถจ่ายไฟไดน้าน 8 ชัว่โมง 
นอกจากนี้ยงัมกีารใชร้ะบบ Electronic Mail ในการตดิต่อสือ่สารภายในโรงงานและกบับคุคลภายนอก เพื่อลดปรมิาณใช้
กระดาษของโรงงาน  
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                ส าหรบัระบบการติดต่อสื่อสารภายในหน่วยผลิตของโรงงาน จะใช้ Loud Speaker System 
ซึง่เป็นระบบการตดิต่อสือ่สารภายใน และตดิตัง้ทัว่โรงงาน 
 

 ระบบติดต่อส่ือสำรในภำวะฉุกเฉิน 

                 ในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉิน โรงงานจะใช้สญัญาณเตือนภัย  (Alarm System) เพื่อ
เตือนให้พนักงานทุกคนในโรงงานทราบว่าเกดิภาวะฉุกเฉิน และมรีะบบโทรศพัท์มอืถือ ในกรณีที่โรงงานมปัีญหา เพื่อ
ตดิต่อโดยตรงกบัทางบรษิทัผูผ้ลติ ไดแ้ก ่AGC, TIG และบรษิทั โกลว ์พลงังาน จ ากดั (มหาชน)  
 
 1.4.7.12   ถนนและกำรปรูำดพืน้ผิว (Road and Pavement) 

          ถนนภายในโรงงาน PC ประกอบดว้ย ถนนหลกั ขนาดความกวา้ง 11 และ 9 เมตร ส่วน
ถนนรอง มขีนาดความกวา้ง 8 และ 6 เมตร ถนนทัว่ไปในโรงงาน PC จะปูราดพื้นผวิด้วย Asphaltic Concrete ส่วน
บรเิวณทางเขา้-ออก และบรเิวณทีจ่อดรถบรรทุกหนกัจะปรูาดดว้ยคอนกรตีเสรมิเหลก็ 

ถนนภายในบรเิวณลานถงัและปัม๊ จะปูราดพื้นผวิดว้ยคอนกรตี และมคีนัคอนกรตี (Dike)     
ล้อมรอบ ส่วนบรเิวณโครงสรา้งอาคารจะปูราดดว้ยคอนกรตี บางบรเิวณมกีารปิดเคลือบดว้ย สทีี่ทนต่อการกดักร่อน 
ส าหรบัถนนภายนอกและทางเดนิเล็กๆ หน้าอาคารต่างๆ รวมทัง้อาคารควบคมุ จะปูราดพื้นผวิดว้ยหินบด (Crushed 
Stone) 
 

 1.4.7.13 ระบบระบำยน ้ำ  (Drainage System)  

 ระบบระบำยน ้ำท่ีไม่มีกำรปนเป้ือน 

 

                    น ้าที่ไม่มกีารปนเป้ือน รวมถึงน ้ าฝน และน ้ าดบัเพลิงซึ่งตกลงบนพื้นที่ทัว่ไป ยกเว้น 
บรเิวณหน่วยผลิต หน่วยขนถ่าย อาคารตดัเมด็ และลานถงัเกบ็เคมภีณัฑ ์จะระบายลงรางระบายน ้าคอนกรตีรูปตวัแอ
ลของโรงงานทีข่นานกบัแนวถนนปิดครอบดว้ยตะแกรงเหล็ก เพื่อระบายน ้าฝนใหไ้หลลงสูท่่อสายหลกัใตพ้ื้นดนิ น ้าฝนที่
ไม่มกีารปนเป้ือนจะถูกระบายออกนอกพื้นทีโ่รงงานทางมมุทิศตะวนัตกเฉียงใต ้ลงรางระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรม
ผาแดงต่อไป 

 ระบบระบำยน ้ำท่ีมีกำรปนเป้ือน  

                       ระบบระบายน ้าทีม่กีารปนเป้ือนจะประกอบดว้ย 3 สว่น คอื                    
   (1)   ระบบระบายน ้าจากอาคาร P Structure 
                     (2)   ระบบระบายน ้าจากอาคาร G Structure 
                     (3)   ระบบระบายน ้าหล่อเยน็ 
 

                            โดยน ้าที่ปนเป้ือนจากทัง้ 3 บรเิวณดงักล่าว จะถูกระบายไปยงั Lifting Pump Pit 
ก่อนส่งไปยัง Equalization Tank และเข้าสู่ระบบบ าบดัน ้ าเสียของโรงงาน ก่อนระบายออกรางระบายน ้ าของนิคม
อุตสาหกรรมผาแดง 
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  ระบบระบำยน ้ำจำกอำคำรส ำนักงำน 
 

                     น ้ าทิ้ งจากอาคารส านักงานจะผ่านการบ าบัดโดยระบบบ าบัดน ้ าเสียส าเร็จรูป  
(SATs System) น ้าทีผ่า่นการบ าบดัแลว้จะถูกระบายลงสูร่างระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรมผาแดงต่อไป 
 

  ระบบระบำยน ้ำท้ิงของโรงงำนออกสู่ภำยนอก 

 

                    น ้าทิ้งที่ผ่านการบ าบดัและมีคุณภาพอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด จะถูกระบายออกสู่
ภายนอกโรงงานตามรางระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง และระบายลงสู่ทะเลในที่สุด ประกอบดว้ย รางระบบ
ระบายน ้ าทิ้งจากโรงงานสู่รางระบายน ้ าทิ้งของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง และรางระบายน ้าทิ้งจากนิคมอุตสาหกรรม 
ผาแดงสูท่ะเล 

 

1.4.8 สำรมลพิษและกำรควบคมุ 
               ของเสียที่เกดิจากกระบวนการผลิต และด าเนินการ จะประกอบด้วยของเสยีที่เป็นก๊าซ ของเสีย
ของเหลว และของเสยีของแขง็ โดยรายละเอียดของชนิด ปรมิาณ และการควบคมุ ดงัแสดงตำรำงท่ี 1.4.8-1 ถงึ ตำรำง

ท่ี 1.4.8-2  

  นอกจากนี้ โครงการฯ ได้เข้าร่วมโครงการลดและขจัดมลพิษกับส านักงานนิคมอุตสาหกรรม         
มาบตาพุด และกรมควบคุมมลพิษซึ่งเป็นคณะท างานแกไ้ขปัญหามลพิษใน จ.ระยอง ไดจ้ดัท าโครงการคดัแยกขยะ
โรงงานเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่แทนการส่งไปเผาที่ Solid Incinerator ซึ่งส่งผลให้โครงการฯ สามารถหยุดการใช้งาน
เตาเผาขยะลง และท าใหไ้มม่กีารระบายก๊าซเสยีจากเตา Solid Incinerator โดยไดเ้ริม่โครงการตัง้แต่เดอืนมนีาคม 2553 
เป็นตน้มา 
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ตำรำงท่ี 1.4.8-1  แหล่งก ำเนิดก๊ำซเสีย ปริมำณ และวิธีกำรบ ำบดั  โรงงำนผลิตโพลีคำรบ์อเนต  

 บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 

แหล่งก ำเนิดกำ๊ซเสีย 
ปริมำณ (กิโลกรมัต่อชัว่โมง) 

วิธีกำรบ ำบดั โรงงำน PC1 โรงงำน PC2 โครงกำร
PC2SBD 

โรงงำน PC2+ 
โครงกำร PC2SBD 

1. ก๊าซเสยีจากหน่วยผลติคารบ์อนลิ-
คลอไรด ์

     

1.1 ก๊าซไฮโดรเจนจากกระบวนการ
แยกก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด ์

716.7 (Nm3/hr) 
1,114.1 
(Nm3/hr) 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

ใชเ้ป็นเชือ้เพลงิใน Hot Oil Heater 
เผาที่หอเผา (Off Gas Flare) 

1.2 ก๊าซที่ระบายไปบ าบดัที ่Scrubbing 
System-1 มาจาก 
- CG Chiller (3E-223, 3E-243) 
 

231.7 340.7 - 340.7 บ าบดัใน Scrubbing system-1 ดว้ย
น ้า และสารละลายโซเดยีม  ไฮดรอก-
ไซด ์ก่อนส่งไปเผาที่ Off Gas Flare 
และระบายออกสู่บรรยากาศ 

1.3 ก๊าซที่ระบายไปบ าบดัที ่Scrubbing 
System-2 และ -3 มาจาก 
- GCG Room 
- LCG Room 
- UT Room 
- PC Reaction Room 
- Local Exhaust 
- CG Analyzer 
- HR Treatment Vessel 

จะเกดิเฉพาะ
กรณีที่มกีาร
รัว่ไหลของ 

CG ออกจาก
อุปกรณ์ใน 
Air Tight 
Room 

จะเกดิเฉพาะ
กรณีที่มกีาร
รัว่ไหลของ 
CG ออกจาก
อุปกรณ์ใน Air 
Tight Room 

- จะเกดิเฉพาะกรณีที่
มกีารรัว่ไหลของ 
CG ออกจาก
อุปกรณ์ใน Air 
Tight Room 

บ าบดัใน Scrubbing System -2 และ 
-3 ดว้ยสารละลายโซเดียมไฮดรอก-
ไซด์ ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ 

1.4 ก๊าซที่ระบายไปบ าบดัที ่Scrubbing 
System-4 มาจาก 
- LCG Room 
- CG Vaporizer Safety Valve 
- CG Distillation Safety Valve 

จะเกดิเฉพาะ
กรณีที่มกีาร
รัว่ไหลของ 

CG ออกจาก
อุปกรณ์ใน 
Air Tight 
Room 

จะเกดิเฉพาะ
กรณีที่มกีาร
รัว่ไหลของ 
CG ออกจาก
อุปกรณ์ใน Air 
Tight Room 

- จะเกดิเฉพาะกรณีที่
มกีารรัว่ไหลของ 
CG ออกจาก
อุปกรณ์ใน Air 
Tight Room 

บ าบดัใน Scrubbing System-4 
ภายใน LCG Room ดว้ยสารละลาย
โซเดยีมไฮดรอกไซด ์ก่อนส่งไปยงั 
Scrubbing System -3 เพื่อบ าบดั
ต่อไป 

หมำยเหต ุ: โครงการPC2SBD หมายถงึ โครงการขยายก าลงัการผลติโพลีคารบ์อเนต ครัง้ที่ 3
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ตำรำงท่ี 1.4.8-1  (ต่อ) 
 

แหล่งก ำเนิดกำ๊ซเสีย 
ปริมำณ (กิโลกรมัต่อชัว่โมง) 

วิธีกำรบ ำบดั 
โรงงำน PC1 โรงงำน PC2 

โครงกำร
PC2SBD 

โรงงำน PC2+ 
โครงกำร PC2SBD 

2. ก๊าซเสยีจากหน่วยผลิตโพลเีมอรแ์ละ
หน่วยลา้งโพลเีมอร์ 

     

2.1 ก๊าซที่ระบายไปยงั MC Adsorption 
System 

144 108.5 10.9 119.4 บ าบดัใน Adsorbtion System โดยใช้ 
Activated Carbon เป็นตวัดูดซบั 
MC และแยกออกโดยใชไ้อน ้า ก่อน
ส่ง ไปยงั Solvent Recovery System 
โดยส่วนของก๊าซที่เหลอืจะระบายสู่
บรรยากาศ 

2.2 ก๊าซที่ระบายไปยงั Solvent 
Recovery System 

862.6 2,333.5 233.4 2,566.9  

3. ก๊าซเสยีจากหน่วยตกตะกอนแยก  
โพลเีมอร ์

     

3.1 ก๊าซที่ระบายจากขัน้ตอนการท าให้

แหง้ 

9,188.2 27,773.8 2,777.4 30,551.2 ใช ้PC Recovery System เพื่อการ
แยกอนุภาค PC ก่อนส่งไปยงั
หน่วยบ าบดัก๊าซเสยีของโครงการ
โดยใช ้Activated Carbon เป็นตวั
ดูดซบั MC และ HE จากนัน้ MC 
และ HE จะถูกแยกออกโดยใช ้       
ไอน ้าแลว้ จงึส่งไปยงั Solvent 
Recovery System 

3.2 ก๊าซที่ระบายจาก Adsorber 9,837.5 30,846.9 3,084.7 33,931.5 หลงัผา่นการบ าบดัแลว้ จะระบายสู่
บรรยากาศ 

3.3 คอนเดนเสทที่ระบายจาก Adsorber 1,030.7 4,081.8 408.2 4,490 ส่งไปยงั Solvent Recovery 
System 

หมำยเหต ุ: โครงการPC2SBD หมายถงึ โครงการขยายก าลงัการผลติโพลีคารบ์อเนต ครัง้ที่ 3 
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ตำรำงท่ี 1.4.8-2  สดัส่วนของกำกของเสียท่ีสำมำรถน ำไป Recycle/Reuse ได้ และท่ีไม่สำมำรถน ำไป Recycle/Reuse และวิธีกำรจดักำร 

 โครงกำรขยำยก ำลงักำรผลิตโพลีคำรบ์อเนต คร ัง้ท่ี 3 บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั  

ล ำดบัท่ี ประเภทกำกของเสีย 

คณุลกัษณะ ปริมำณ (กิโลกรมัต่อวนั) สดัส่วน Recycle/Reuse (%) 

วิธีกำรจดักำร 
อนัตรำย ไม่อนัตรำย 

โรงงำน  
PC1 + โรงงำน  

PC2 

โครงกำร
PC2SDB 

รวม 
Recycle 
ได้ 

Recycle ไม่ได้ 

1 กำกของเสียจำก 
ส ำนักงำน 
 

- - ขยะมูลฝอยจากส านกังานและโรง
อาหาร เช่น เศษอาหาร เศษกระดาษ 
และเศษถุงพลาสตกิบรรจุอาหาร 

280.6 - 280.6 - 
 

6.81 ส่งเทศบาลเมอืงมาบตาพุด 
 

- 
- เอกสารส าคญัที่ไม่ใชแ้ลว้ 

เลก็น้อย เลก็น้อย เลก็น้อย - - 
Recycle/Reuse ยงับรษิทั
ภายนอก ที่ไดร้บัอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- หลอดไฟฟ้า แบตเตอรี่ หมกึจาก
เครื่องถ่ายเอกสาร และเครื่องพริน้
เตอร ์เป็นตน้ 

 3.5 - 3.5 - 0.08 ส่งไปก าจดัยงับรษิทั
ภายนอก    ที่ไดร้บัอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

2 กำกของเสียจำก 
คลงัสินค้ำ 

 

- - เศษกระดาษ เศษถุงบรรจุผลติภณัฑ ์               
เศษพลาสตกิ และไม ้Pallet ที่ช ารุด  
เป็นตน้ 

263.9 - 263.9 6.41 - Recycle/Reuse ยงับรษิทั
ภายนอก 
ที่ไดร้บัอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

- เศษกระดาษ เศษถุงบรรจุผลติภณัฑ ์
เศษพลาสตกิที่ปนเป้ือนสารเคม ีและ 
Dirty BPA 

- 2.7 - 2.7 - 0.07 ส่งไปก าจดัยงับรษิทั
ภายนอก    ที่ไดร้บัอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 
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ตำรำงท่ี 1.4.8-2  (ต่อ) 

ล ำดบัท่ี 
ประเภทกำกของ

เสีย 

คณุลกัษณะ ปริมำณ (กิโลกรมัต่อวนั) สดัส่วน Recycle/Reuse (%) 

วิธีกำรจดักำร 
อนัตรำย ไม่อนัตรำย 

โรงงำน PC1 + 

โรงงำน PC2 

โครงกำร

PC2SDB 
รวม 

Recycle 

ได้ 
Recycle ไม่ได้ 

3 กำกของเสียจำก

กระบวนกำรผลิต  

 - ถุงบรรจุผลติภณัฑ ์ถงัโลหะ พลาสตกิ 

PC  Lump  กล่องกระดาษ และ Broken 

Bag เป็นตน้ 

1,136.1 112.7 1,248.8 30.33 - ขายใหก้บับรษิทัภายนอกที่ไดร้บั

อนุญาตจากหน่วยงานราชการ เพื่อ

น ามาใชใ้หม่ (Recycle & Reuse) 

  - - ผลติภณัฑท์ี่ไม่ไดคุ้ณภาพ (Waste 

Resin) 

110 6.9 116.9 2.84 - ขายใหก้บับรษิทัภายนอกที่ไดร้บั

อนุญาตจากหน่วยงานราชการ เพื่อ 

น ามาใชใ้หม่ (Recycle & Reuse) 

  - ตวัเร่งปฏกิรยิาที่เสื่อมสภาพ  - 0.6 - 0.6 - 0.01 ส่งไปก าจดัยงับรษิทัภายนอกที่ไดร้บั

อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- High Boiling Solvent - 6 - 6 - 0.15 ส่งไปก าจดัยงับรษิทัภายนอกที่ไดร้บั

อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- - Activated Carbon จากระบบบ าบดั 

    น ้าเสยี 

2,192 - 2,192 53.23 - ส่งไป Regenerate (Recycle & 

Reuse) 

- ขยะทัว่ไปที่ปนเป้ือนสารเคมจีาก
การท างาน เช่น ถุงมอื เศษผา้  

เศษกระดาษ เศษ Insulation และ 

Hazardous Filter เป็นตน้ 

- 2.8 - 2.8 - 0.07 ส่งไปก าจดัยงับรษิทัภายนอกที่ไดร้บั

อนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

ปริมำณกำกของเสียรวมทัง้หมด  3,998.2 119.6 4,117.8 - - 
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1.4.9 จ ำนวนพนักงำน 

  - ในระยะด าเนินการ โรงงานในปัจจุบนัมจี านวนพนกังาน ทัง้สิน้ 397 คน โดยภายหลงัขยายก าลงั

การผลติโพลคีารบ์อเนต คร ัง้ที ่3 จะมจี านวนพนกังานเท่าเดมิ 

 

 1.4.10 กำรจดักำรด้ำนควำมปลอดภยั อำชีวอนำมยัและส่ิงแวดล้อม 

 บริษัท ไทยโพลีคาร์บอเนต จ ากดั (โรงงาน PC1 และโรงงาน PC2) และบริษทั ไทยโพลีอะซีทัล 

จ ากดั (TPAC) ซึง่เป็นบรษิทัในกลุ่มเครอืเดยีวกนั ไดเ้ขา้รว่มโครงการน าระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั และระบบ

อาชีวอนามัย  (OHSAS 18001) มาใช้ในโรงงาน โดยมีฝ่ ายความปลอดภัย  อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม           

(Safety, Health and Environmental Department) และหน่วยงานระบบการจดัการ (ISO) ของทัง้สองโครงการฯ เป็น

ผูด้ าเนินการและรบัผดิชอบโครงการนี้ ในปัจจุบนัไดด้ าเนินการตามแผนงานของระบบ OHSAS 18001 ไปจนแล้วเสรจ็ 

และไดร้บัการรบัรองจากสถาบนั Bureau Veritas Quality International (BVQi) เมื่อวนัที่ 26 เมษายน พ.ศ.2544 โดย 

ได้ก าหนดโครงสร้างและหน้าที่ความรบัผิดชอบของคณะท างาน เพื่อให้มีการด าเนินงานการจัดการบรหิารความ

ปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิง่แวดลอ้มอย่างต่อเนื่อง ซึง่ทางโครงการฯ มรีะบบการจดัการสามารถสรปุไดด้งันี้  

(1) จดัให้มีการตรวจสอบสภาพแวดล้อมในการท างานอย่างสม ่าเสมอจากหน่วยงานภายนอก 

(Third Party) ตามมาตรการตดิตามตรวจสอบคณุภาพสิง่แวดลอ้มที่ก าหนด เพื่อเป็นการตรวจสอบและลดผลกระทบที่

อาจเกดิขึน้จากสภาพแวดลอ้มในการท างานทีไ่มเ่หมาะสม 

(2) จดัให้มกีารตรวจสขุภาพพนักงานประจ าปี ซึง่ด าเนินการโดยฝ่ายความปลอดภยั อาชวีอนามยั 

และสิง่แวดล้อมของโรงงาน นอกจากนี้ ฝ่ายบุคคลมหีน้าที่รบัผดิชอบในการตรวจสขุภาพพนกังานใหม่ เพื่อให้พนักงาน

ทุกคนได้รบัการเฝ้าระวงัสุขภาพ ทัง้ที่เกี่ยวเนื่ องและไม่เกี่ยวเนื่องจากการท างาน ซึ่งเมื่อตรวจพบความผิดปกติขึ้น         

กจ็ะไดร้บัการรกัษาหรอืป้องกนัความผดิปกต ิ

(3) พนกังานฝ่ายผลติและซ่อมบ ารงุ จะไดร้บัการฝึกอบรมทัง้ทีโ่รงงานแม่ในประเทศญี่ปุ่ น และการ

ฝึกอบรมภายในพื้นที่โรงงานที่มาบตาพุด โดยเฉพาะการฝึกอบรมที่ประเทศญี่ปุ่ น พนักงานฝ่ายผลิตและซ่อมบ ารุง     

จะไดร้บัการฝึกอบรมในโรงงานผลติจรงิ ทัง้ในช่วงการผลิตตามปกต ิการเตรยีมและหยุดการผลิตเพื่อท าการซ่อมบ ารุง 

การซ่อมบ ารงุ และการเตรยีมการเริม่การผลติ เพื่อใหพ้นกังานไดร้บัความรู ้ความช านาญ และเพิ่มทกัษะในการท างาน

ใหเ้กดิความปลอดภยัยิง่ขึน้ 

(4) จดัใหม้อีุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลทีเ่หมาะสม และมปีระสทิธภิาพในการป้องกนั

อนัตรายใหแ้กพ่นกังานทุกคน 

(5) โครงการฯ ไดม้มีาตรการส าหรบัการปฏบิตังิานใน Air Tight Room พรอ้มกบัขอ้บงัคบัใชอุ้ปกรณ์

ป้องกนัอนัตรายต่างๆ เมือ่เขา้ไปปฏบิตังิาน  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม และมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอ้ม  
 โครงการขยายก าลงัการผลติโพลคีาร์บอเนต ครัง้ที ่3  

บรษิทั โพลคีาร์บอเนต จ ากดั ระหวา่งเดอืนมกราคม-มถิุนายน 2563 

 
 

  

 1-34 

(6) จดัใหม้กีฎระเบยีบควบคุมการขออนุญาตท างาน และตรวจสอบพื้นทีท่ างานหรอืเครือ่งจกัรอุปกรณ์ 

ภายในโรงงานโดยเจา้ของพื้นที่ เพื่อให้เกดิความปลอดภยัสูงสุดในการท างานของพนักงานและผูร้บัเหมา นอกจากนี้  

ยงัจดัเตรยีมเครือ่งตรวจวดัก๊าซแบบพกพา เพื่อสามารถน าไปใชต้รวจสอบก๊าซในพื้นทีป่ฏบิตังิาน 

(7) มกีารก าหนดและตดิตัง้อุปกรณ์ตามกฎหมายการป้องกนัและระงบัอคัคภียั และมาตรฐานสากล 

อย่างเหมาะสมกบัสภาพพื้นทีแ่ละการใชง้าน 

(8) ระบบน ้ าดบัเพลิงของโรงงาน PC1 และโรงงาน PC2 เป็นระบบที่แยกจากกนั แต่สามารถ

เชือ่มต่อกนัได ้ดว้ยการเปิดวาล์วเมือ่ตอ้งการปรมิาณน ้าดบัเพลงิเพิ่มเติม ซึ่งท าให้ปรมิาณน ้าดบัเพลงิของโรงงาน PC1 

และโรงงาน PC2 สามารถส ารองน ้าดบัเพลงิซึง่กนัและกนัได ้

(9) จดัใหม้แีผนปฏบิตัิการระงบัเหตุฉุกเฉินของโรงงาน เพื่อเป็นการควบคุมและระงบัเหตุฉุกเฉินที่

อาจเกดิขึน้ใหไ้ดโ้ดยเรว็ทีส่ดุ และป้องกนัอนัตรายและความเสยีหายทีอ่าจเกดิขึน้อย่างมปีระสทิธภิาพมากทีส่ดุ 

(10) จดัใหม้กีารฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินและฝึกซ้อมอพยพเป็นประจ าทุกปี โดยมกีารสมมุตเิหตุการณ์ที่

เกิดขึ้นภายในเขตผลิตและอาคารที่ส าคญัต่างๆ ในโครงการฯ และเข้าท าการระงบัเหตุร่วมกบัทีมระงบัเหตุของ

โรงงานผลิตโพลอีะซทีลั โดยใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุทีต่ิดตัง้อยู่ภายในพื้นที่ พรอ้มกบัมกีารประชมุสรปุผลการฝึกซอ้ม เพื่อ

น ามาปรบัปรงุแผนการควบคมุภาวะฉุกเฉินใหม้ปีระสทิธภิาพมากขึน้ 

(11) จดัให้มหี้องพยาบาลและอุปกรณ์ปฐมพยาบาล อยู่ในบรเิวณชัน้ 1 ของอาคารบรหิาร เพื่อให้

ความชว่ยเหลอืเบือ้งต้นกรณีบาดเจบ็ เจบ็ป่วย หรอืเกดิอุบตัิเหตุของพนกังานและผูร้บัเหมา โดยมพียาบาลวชิาชพีคอย

ดแูลใหก้ารรกัษาปฐมพยาบาลตลอดเวลา 24 ชัว่โมง  

(12)  ออกแบบโครงสรา้งของ Air Tight Room (ATR) ให้มลีกัษณะโครงสรา้ง 2 ชัน้ (Double Shell 

Structure) เพื่อความปลอดภยัสงูสดุของกระบวนการผลติก๊าซคาร์บอนิลคลอไรด ์ส าหรบัโรงงาน PC2 

(13) จัดให้มีมาตรการฝึกอบรมเกี่ยวกับข้อปฏิบัติงาน (Work Instruction) ให้ก ับพนักงาน            

ทัง้พนกังานใหม ่พนกังานเกา่ และพนกังานทีไ่ดร้บัการปรบัต าแหน่งหรอืโอนยา้ยงาน 

(14)   ในช่วงหยุดการผลิต  (Shutdown Plant) และช่วงซ่อมบ ารุงใหญ่  (Turn Around Plant)      

ของโรงงานผลติโพลคีารบ์อเนต โครงการฯ ไดก้ าหนดมาตรการความปลอดภยัในช่วงหยุดการผลติ (Shutdown Plant) 

และชว่งซ่อมบ ารงุเครือ่งจกัรประจ าปี  (Turn Around Plant) 

 

1.4.11 พื้นท่ีสีเขียว 
  เนื่องจากบรษิทั ไทยโพลีคารบ์อเนต จ ากดั มกีารใชพ้ื้นที่บางส่วนของอาคารส านักงาน โรงอาหาร 

และลานจอดรถร่วมกบับรษิทั ไทยโพลอีะซีทลั จ ากดั การจดัพื้นทีส่เีขยีวจึงมคีวามต่อเนื่องกนั โดยมกีารจดัสวนขนาด

เลก็และสนามหญา้ไวใ้นบรเิวณพื้นทีต่่างๆ ดงันี้คอื 

  (1) พื้นทีร่มิร ัว้ดา้นหน้า  

  (2) พื้นทีบ่รเิวณตาชัง่ TPCC  

  (3) แนวรัว้ดา้นขา้งตดิกบับรษิทั ผาแดงอนิดสัตร ีจ ากดั  

  (4) พื้นที ่Slope ระหวา่งโรงงาน PC1 และโรงงาน PC2  
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  (5) พื้นทีส่วนหย่อมภายในโรงงาน   

  (6) พื้นที ่Slope ดา้นหลงั PC2  

  (7) พื้นทีแ่นวกนัชนดา้นหลงัโครงการฯ  

บรษิทั ไทยโพลีคาร์บอเนต จ ากดั มีการขยายพื้นที่ของโครงการฯ จากเดิม 65 ไร่ เพิ่มเป็น 73 ไร ่

ส าหรบัพื้นทีส่เีขยีวเดมิ มขีนาดประมาณ 5.1 ไร ่เมือ่มกีารขยายพื้นทีเ่พิม่ จงึไดเ้พิม่พื้นทีส่เีขยีวเป็น 5.7 ไร ่หรอืคดิเป็น 

รอ้ยละ 7.8 ของพื้นที่ทัง้หมด 73 ไร่  โดยพื้นที่สเีขียวที่เพิ่มขึ้นนัน้จะอยู่บริเวณระหว่างด้านหลังของบรษิทั ผาแดง

อนิดสัทร ีจ ากดั และบรษิทั พีททีี โพลเีอทลีนี จ ากดั ซึง่ที่ดนิดงักล่าวเป็นทีด่นิทีโ่ครงการฯ ไดซ้ื้อเพิม่จากบรษิทั ทีโอเอ 

เคมคิอลอนิดสัทรสี์ จ ากดั เพื่อใชเ้ป็นทางออกกรณีฉุกเฉิน และวางแนวท่อระบายน ้าทิ้ง โดยจะปลูกต้นไมป้ระเภทตน้ไม้

ยนืตน้ ตวัอย่างเชน่ ตน้อโศก เป็นตน้ รายละเอยีดพื้นทีส่เีขยีว ดงัแสดงในรปูท่ี 1.4.11-1 

 

 1.4.12  กำรจดักำรด้ำนส่ิงแวดล้อม 

 บริษัท ไทยโพลีคาร์บอเนต จ ากัด ได้ตระหนักและให้ความส าคัญในการด าเนินการด้าน 

สิง่แวดล้อมตลอดมา โดยไดจ้ดัให้มคีณะกรรมการจดัการดา้นสิง่แวดล้อมของโครงการฯ ขึ้น โดยมโีครงสรา้งดงัแสดงใน

รปูท่ี 1.4.12-1 นอกจากนี้ยงัจดัให้มอีงค์กรของฝ่ายความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสิง่แวดล้อม เพื่อเป็นหน่วยงาน

ควบคมุดแูลและประสานงาน โดยโครงสรา้งการจดัองคก์ร ดงัแสดงในรปูท่ี 1.4.12-2 

 

1.4.13  กำรรบัเรื่องร้องเรียน  

 ในการจดัเตรยีมหน่วยงานและแผนงานในการรบัเรื่องราวรอ้งทุกข ์กรณีมชีาวบา้น/ชมุชนไดร้บั

ผลกระทบ ตามระบบการจดัการสิง่แวดลอ้ม (ISO 14001) บรษิทั ไทยโพลีคารบ์อเนต จ ากดั ถอืเป็นส่วนส าคญัอย่างยิ่ง

ในการด าเนินการผลติของโครงการฯ และไดจ้ดัท าเป็นขอ้ก าหนดในการท างาน โดยจะรบัเรื่องรอ้งเรยีนทัง้จากภายใน

และภายนอก ซึง่สามารถสรปุไดด้งัแสดงในรปูท่ี 1.4.13-1 
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รปูท่ี 1.4.11-1  พืน้ท่ีสีเขียวของโรงงำนผลิตโพลีคำรบ์อเนต บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 

 

 

 รงงาน PC 

1 

 รงงาน PC 

2 

MT store 

โรงงำน PC1 

โรงงำน PC2 
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ประธานคณะกรรมการ 
(ประธานบรษิทั) 

ทีป่รกึษา 
(รองประธานบรษิทัอาวุโสและผูอ้ านวยการดา้น

การตลาด) 
(รองประธานบรษิทั) 

(ทีป่รกึษาอาวุโสดา้นเทคนิค) 
(ผูจ้ดัการโรงงาน) 

(ผูจ้ดัการทัว่ไปฝ่ายจดัซือ้และการตลาด) 
(ทีป่รกึษาฝ่ายคลงัสนิคา้และจดัส่ง) 

(ทีป่รกึษาดา้นเทคนิค) 

ตวัแทนฝ่ายบรหิาร 
ดา้นสิง่แวดลอ้ม 

(EMR) 

 หวัหน้าคณะผูต้รวจตดิตามภายใน 
(Lead Auditor) 

ผูป้ระสานงาน 
มาตรฐาน ISO 

ฝ่ายบญัช ี               
และการเงนิ 

(ผูจ้ดัการฝ่าย) 

ฝ่ายการตลาด 
และเทคนิค  

(ผูจ้ดัการฝ่าย) 
 

ฝ่ายจดัซือ้  
(ผูจ้ดัการ
ฝ่าย) 

 

ฝ่ายทรพัยากรมนุษย ์
และบรหิาร  

(ผูจ้ดัการฝ่าย) 
 

ฝ่ายคลงัสนิคา้ 
และจดัส่ง  

(ผูจ้ดัการฝ่าย) 
 

ฝ่ายซ่อมบ ารุง  
(ผูจ้ดัการฝ่าย) 

 

ฝ่ายผลติ  
(ผูจ้ดัการฝ่าย) 

 

ฝ่ายควบคุมคุณภาพ 
และวจิยัพฒันา  
(ผูจ้ดัการฝ่าย) 

 

ฝ่ายความ
ปลอดภยั 

อาชวีอนามยั 
และสิง่แวดลอ้ม  
(ผูจ้ดัการฝ่าย) 

 

รปูท่ี 1.4.12-1  โครงสร้ำงองค์กรของคณะกรรมกำรจดักำรด้ำนส่ิงแวดล้อม  

                บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 
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รปูท่ี 1.4.12-2  โครงสร้ำงองค์กรของฝ่ำยควำมปลอดภยั อำชีวอนำมยั และส่ิงแวดล้อม  
                บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 

 
 

ผูจ้ดัการฝ่ายความปลอดภยั        
อาชวีอนามยัและสิง่แวดลอ้ม 

หวัหน้างาน ฝ่ายความปลอดภยั
อาชวีอนามยัและสิง่แวดลอ้ม  

ประธานบรษิทั 
(Vice President) 

หวัหน้าแผนกความปลอดภยั         
อาชวีอนามยัและสิง่แวดลอ้ม 

หวัหน้างาน ฝ่ายความปลอดภยั             
อาชวีอนามยัและสิง่แวดลอ้ม  

หวัหน้างาน ฝ่ายความปลอดภยั             
อาชวีอนามยัและสิง่แวดลอ้ม  

เจา้หน้าที ่ฝ่ายความปลอดภยั             
อาชวีอนามยัและสิง่แวดลอ้ม  

พยาบาล  

เจา้หน้าที ่ฝ่ายความปลอดภยั             
อาชวีอนามยัและสิง่แวดลอ้ม  

เจา้หน้าทีร่กัษา
ความปลอดภยั 
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รปูท่ี 1.4.13-1  ขัน้ตอนรบัเรื่องร้องเรียน บริษทั ไทยโพลีคำรบ์อเนต จ ำกดั 
 
 

ไม่เกีย่วขอ้ง 
กบั TPCC 

ชุมชน/ผูท้ ีไ่ดร้บัผลกระทบ 
โทรฯ แจง้หอ้งควบคุมการผลติ 
(ตลอด 24 ชัว่โมง) หรอืฝ่ายธุรการ 

(เวลาช่วงงานปกต)ิ 

TPCC รบัเรือ่งรอ้งเรยีน 
โดยกรอกในแบบฟอรม์ 

การรอ้งเรยีน 

ตรวจสอบสาเหตุ 
ของการรอ้งเรยีนทนัทวี่าเกดิจาก 

โรงงาน TPCC หรอืไม่ 

แจง้ผูจ้ดัการฝ่ายทีเ่กีย่วขอ้ง 
ท าการตรวจสอบสาเหตุ 
และแก้ไขเบือ้งตน้ในทนัท ี

ท ารายงานการรอ้งเรยีน โดยระบุ 
สาเหตุของปัญหาวธิกีารด าเนินการ 
แก้ไขเบือ้งตน้และวธิกีารป้องกนั 
อย่างแร่งด่วน และไม่เกนิ 15 วนั 

ตรวจสอบแหล่งหรอืหน่วยงานที ่
เป็นสาเหตุทีแ่ทจ้รงิทนัท ี

ท าจดหมายรอ้งเรยีน 
ต่อหน่วยงานทีเ่ป็นตน้เหตุ 

ของปัญหา 

ท าจดหมายแจง้ผูร้อ้งเรยีนและแนบ 
เอกสารแนวทางวธิกีารด าเนินการ 

แก้ไขจากหน่วยงานตน้เหตุ 

โทรฯ แจง้ (038) 683816 ต่อ 2310, 2311 หอ้งควบคุมการผลติ 
(038) 683816 ต่อ 3102, 3103 ฝ่ายธุรการ 

เกีย่วขอ้ง 
กบั TPCC 
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1.5 กำรด ำเนินงำนในปัจจุบนัของโครงกำรตำมรำยละเอียดโดยทัว่ไปของโครงกำรใน       
รำยงำนกำรวิเครำะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม 

  

 หลงัจากโครงการ ได้ผ่านการเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
(สผ.) ไปแล้วนัน้ ปัจจุบนัโครงการมกีารพฒันาและปรบัปรุงรายละเอียดการด าเนินการในบางสว่นเพื่อใหส้อดคล้องกบั
สภาพเศรษฐกจิในปัจจุบนัสามารถสรปุไดด้งัตำรำงท่ี 1.5-1  
 
 
ตำรำงท่ี 1.5-1  ตำรำงเปรียบเทียบรำยละเอียดข้อมลูทัว่ไปของโครงกำร ตำมท่ีก ำหนดในรำยงำนวิเครำะห์

ผลกระทบส่ิงแวดล้อมกบัรำยละเอียดตำมสภำพปัจจบุนัของโครงกำร 

ท่ีมำ : บรษิทั ไทยโพลคีารบ์อเนต จ ากดั 
 
 
 
  

รำยละเอียดโครงกำร 
รำยละเอียดตำมสภำพปัจจุบนั 

ของโครงกำร 
หมำยเหตุ 

1. แผนการด าเนินการ  ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 
2. ขนาดและทีต่ ัง้โครงการ ทศิตะวนัตกตดิกบัส านักงาน 

นิคมอุตสาหกรรมผาแดง 
เดมิทศิตะวนัตกของโครงการตดิกบั
บรษิทั ผาแดงอนิดสัตร ีจ ากดั ซึง่
ปัจจุบนัไดห้ยุดการประกอบกจิการ 

3. การจดัผงัพืน้ทีโ่รงงาน ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 
4. รายละเอยีดการตดิตัง้อุปกรณ์และ

เครือ่งจกัรและขยายความจุของถงั
เก็บกกัเพิม่เตมิ 

ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 

5. ผลติภณัฑ ์ก าลงัการผลติ และการ
จดัจ าหน่าย 

ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 

6. วตัถุดบิ และเคมภีณัฑ์ ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 
7. กระบวนการผลติโพลคีารบ์อเนต ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 
8. ระบบสาธารณูปโภค ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 
9. สารมลพษิและการควบคุม ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 
10. จ านวนพนักงาน พนักงานมจี านวนทัง้หมด 397 คน - 
11. การจดัการดา้นความปลอดภยั  

อาชวีอนามยัและสิง่แวดลอ้ม 
ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 

12. พืน้ทีส่เีขยีว พืน้ทีส่เีขยีวบรเิวณโดยรอบพืน้ทีโ่รงงาน 
ประมาณ 7.3 ไร่ ซึง่คดิเป็นรอ้ยละ 10  

ของพืน้ทีท่ ัง้หมด 

- 

13. การจดัการดา้นสิง่แวดลอ้ม ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 
14. การรบัเรือ่งรอ้งเรยีน ไม่มกีารเปลีย่นแปลง - 


